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前言

　　进入21世纪以来，高等职业教育呈现出快速发展的形势。
高等职业教育的发展，丰富了高等教育的体系结构，突出了高等职业教育的类型特色，顺应了人民群
众接受高等教育的强烈需求，为现代化建设培养了大量高素质技能型专门人才，对高等教育大众化作
出了重要贡献。
目前，高等职业教育在我国社会主义现代化建设事业中发挥着越来越重要的作用。
　　教育部2006年下发了《关于全面提高高等职业教育教学质量的若干意见》，其中提出了深化教育
教学改革，重视内涵建设，促进“工学结合”人才培养模式改革，推进整体办学水平提升，形成结构
合理、功能完善、质量优良、特色鲜明的高等职业教育体系的任务要求。
　　根据新的发展要求，高等职业院校积极与行业企业合作开发课程，根据技术领域和职业岗位群任
职要求，参照相关职业资格标准，改革课程体系和教学内容，建立突出职业能力培养的课程标准，规
范课程教学的基本要求，提高课程教学质量，不断更新教学内容，而实施具有工学结合特色的教材建
设是推进高等职业教育改革发展的重要任务。
　　为配合教育部实施质量工程，解决当前高职高专精品教材不足的问题，西安电子科技大学出版社
与中国高等职业技术教育研究会在前三轮联合策划、组织编写“计算机、通信电子、机电及汽车类专
业”系列高职高专教材共160余种的基础上，又联合策划、组织编写了新一轮“计算机、通信、电子类
”专业系列高职高专教材共120余种。
这些教材的选题是在全国范围内近30所高职高专院校中，对教学计划和课程设置进行充分调研的基础
上策划产生的。
教材的编写采取在教育部精品专业或示范性专业的高职高专院校中公开招标的形式，以吸收尽可能多
的优秀作者参与投标和编写。
在此基础上，召开系列教材专家编委会，评审教材编写大纲，并对中标大纲提出修改、完善意见，确
定主编、主审人选。
该系列教材以满足职业岗位需求为目标，以培养学生的应用技能为着力点，在教材的编写中结合任务
驱动、项目导向的教学方式，力求在新颖性、实用性、可读性三个方面有所突破，体现高职高专教材
的特点。
已出版的第一轮教材共36种，2001年全部出齐，从使用情况看，比较适合高等职业院校的需要，普遍
受到各学校的欢迎，一再重印，其中《互联网实用技术与网页制作》在短短两年多的时间里先后重
印6次，并获教育部2002年普通高校优秀教材奖。
第二轮教材共60余种，在2004年已全部出齐，有的教材出版一年多的时间里就重印4次，反映了市场对
优秀专业教材的需求。
前两轮教材中有十几种入选国家“十一五”规划教材。
第三轮教材2007年8月之前全部出齐。
本轮教材预计2009年全部出齐，相信也会成为系列精品教材。
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内容概要

　　《机械制造技术实训教程》是《机械制造技术》的配套教材，旨在指导实训实践教学，培养高技
能应用型人才。
《机械制造技术实训教程》共分6章，第1章为理论知识训练提出问题，启发思考：第2章为专项技能训
练，旨在培养工程动手能力；第3章为综合（设计）能力培养，以提高综合设计能力；第4章为综合设
计范例，给出设计样本，引导启发学生的自学能力：第5章为常用设计资料，方便使用，使学生学习
查表及使用标准；第6章为综合训练题目，给出了部分设计课题，实训时作为任务，交由学生白己设
计训练，方便教学。
　　《机械制造技术实训教程》是高职高专近机类专业学生学习“机械制造技术”课程必不可少的实
训教材，也可作为教师晋级的培训教材和复习参考书。
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章节摘录

　　（2）机床的经济精度应与工序要求的精度相适应；　　（3）机床的功率应与工序要求的功率相
适应；　　（4）机床的生产率应与工件的生产类型相适应。
　　2）夹具的选择　　单件小批生产中，应尽量选用通用夹具，为提高生产率可应用组合夹具。
在大批大量生产中，应采用高效的气动、液动专用夹具。
夹具的精度应与工件的加工精度相适应。
　　3）刀具的选择　　刀具的选择主要取决于工序所采用的加工方法、加工表面的尺寸、工件材料
、所要求的精度及表面粗糙度、生产率及经济性等。
在选择时应尽可能采用标准刀具，必要时可采用复合刀具和其它专用刀具。
数控加工对刀具要求较高，应尽量选用可转位硬质合金刀片，或选用涂层刀具提高耐磨性，或采用金
刚石、立方氮化硼及性能更好的刀具。
　　4）量具的选择　　量具主要根据生产类型和所检验的精度来选择。
在单件小批生产中应采用通用量具（卡尺、百分表等）；在大批大量生产中则采用各种量规和一些高
生产率的专用量具。
　　⋯⋯
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