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前言

　　本书是高等职业教育数控技术应用专业和机电技术应用专业的教材。
本书从高等职业教育的实际出发，在编写过程中本着“够用为度，重在应用”的原则，以数控机床的
结构及数控编程方法为主要内容。
　　本书的特点是按机床的类型进行编写，即将每一类数控机床的相关知识放在一起介绍，比如对于
数控车床，从它的结构开始介绍，之后介绍数控车床的加工工艺，然后是数控车床的编程。
这种编写方法可以将相对零散的知识按机床类型进行系统的介绍，便于学生对每一类数控机床都能比
较系统地学习，也便于学生进行实验或实践。
这也是与其他教材的不同之处。
　　本书主要介绍了数控车床、数控铣床和镗铣类加工中心这三类机床的结构、加工工艺和编程方法
，在数控编程部分，介绍了占数控系统份额较大的FANUC和SIEMENS系统的编程方法。
　　本书由饶军主编，参编的有东南大学的黄卫老师和北京联合大学的雷保珍老师、杨志勤老师、昝
华老师、王逸方老师等。
他们全部从事数控技术教学工作并有多年丰富的教学经验，而且将这些经验带到了本书当中。
本书由西安理工大学高等职业技术学院的刘航副教授担任主审，在此表示感谢。
　　限于编者水平有限，书中难免存在不足之处，敬请专家、同仁和广大读者批评指正。
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内容概要

　　《面向21世纪机电类专业高职高专规划教材：数控机床与编程》共分7章，内容包括概述、数控车
床基础知识、数控车床加工工艺、数控车床编程、数控铣床及镗铣类加工中心基础知识、数控铣床加
工工艺、数控铣床及镗铣类加工中心编程。
　　《面向21世纪机电类专业高职高专规划教材：数控机床与编程》的特点是按机床的类型进行编写
，即将每一类数控机床的相关知识放在一起介绍。
《面向21世纪机电类专业高职高专规划教材：数控机床与编程》重点介绍了数控车床和数控铣床及镗
铣类加工中心这三类机床的主要结构、加工工艺及编程方法，在数控编程部分介绍了占数控系统份额
较大的FANUC和SIEMENS系统的编程方法。
《面向21世纪机电类专业高职高专规划教材：数控机床与编程》后面还附有FANUC和SIEMENS系统的
指令表。
《面向21世纪机电类专业高职高专规划教材：数控机床与编程》每一章前面都有本章主要内容介绍，
每一章结束都配有思考与练习题。
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　标准坐标系规定的基本原则2.3.2　标准坐标系2.3.3　机床坐标系中各轴及运动方向的规定2.3.4　数
控机床的坐标系统思考与练习题第3章　数控车床加工工艺3.1　数控车床加工工艺的特点与内容3.1.1
　数控车床加工工艺的特点3.1.2　数控车床加工工艺的内容3.2　数控车削加工工艺过程的拟定3.2.1　
车削加工方案的确定3.2.2　工序的确定3.2.3　加工顺序的确定3.2.4　进给路线的确定3.2.5　切削用量
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选择3.3.2　数控车床通用夹具3.3.3　数控车床的装夹找正3.3.4　数控车床加工的对刀3.4　数控车床的
刀具3.4.1　数控机床对刀具的要求3.4.2　数控车床刀具的种类及特点3.4.3　刀具材料3.4.4　数控车床
刀具的选择3.5　数控车削零件加工工艺分析举例思考与练习题第4章　数控车床编程4.1　数控编程概
述4.1.1　数控编程的内容和步骤4.1.2　数控编程的种类4.1.3　数控加工程序的结构与格式第5章　数控
铣床及镗铣类加工中心基础知识第6章　数控铣床加工工艺第7章　数控铣床及镗铣类加工中心编程附
录参考文献
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章节摘录

　　第1章　概　述　　本章主要内容：　　·数控机床的产生及发展　　·数控机床的定义、特点
和分类　　·数控机床的组成和工作原理　　·数控机床的主要性能指标　　1.1　数控机床的产生及
发展　　1.1.1　数字控制技术与数控机床　　数字控制（Numerical Control，NC，简称数控）是近代
发展起来的一种自动控制技术，是用数字化信算对机床运动及其加工过程进行控制的一种方法。
采用数控技术实现数字控制的一整套装置和设备称为数控系统。
　　数字控制机床（Numerically Controlled Machine Tool）是指采用了数字控制技术的机床，简称数控
机床。
数控系统能逻辑地处理具有使用数字号码或者其他符号编码指令规定的程序，通过自动完成信息的输
入、译码、运算，从而控制机床的运动和加工过程。
　　数控机床以数控技术为基础，其技术范围所覆盖的领域有机械制造技术、微电子技术、计算机技
术、自动控制技术、传感检测技术、信息处理技术、网络通信技术、液压气动技术、伺服驱动技术和
软件技术等。
因此，数控机床是高度机电一体化的产品。
　　1.1.2　数控机床的产生　　随着生产和科学技术的发展，机械产品的结构日趋复杂，其精度日趋
提高，性能不断改善，因此对制造机械产品的生产设备——机床，必然会相应地提出高效率、高精度
和高自动化的要求。
　　在机械生产中，单件与小批量产品占到70％～80％。
由于这类产品生产批量小、品种多，而且当产品改型时，机床与工艺设备均需作较大的调整，因此这
类产品的生产不仅对机床提出了“三高”要求，而且还要求机床应具有较强的适应产品化化的能力。
这类产品的零件以前一般都采用通用机床来加工。
通用机床的自动化程度不高，基本上是由人工操作，难以提高生产效率和保证产品质量。
特别是一些由曲线、曲面组成的复杂零件，只能借助划线和样板用手工操作的方法来加工，或者利用
靠模和仿型机床不来加工，其加工精度和生产效率都受到很大的限制。
实现这类产品生产的自动化，已成为机械制造业中急需解决的问题。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《面向21世纪机电类专业高职高专规划教材：数控机床与编程》既可作为高职院校数控技术应用
专业和机电技术应用专业的教学用书，也可作为成人教育和数控技术培训用书，还可供相关技术人员
自学参考。
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