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前言

　　21世纪，我国机械制造业大力发展，尤其是航空、航天、汽车等制造业空前繁荣。
制造业的竞争，其实质是数控技术的竞争，也是数控人才的竞争。
市场急需数控人才，为此国家提出了加大数控人才培养力度的要求，相关人员对数控教学的课程体系
和教学方式也进行了有益的探索和实践。
　　本书是作者通过近几年对全国数十家企业的多次调研，根据数控人才知识结构的市场需求，从培
养学生必备的专业基础知识和专业技术应用能力出发，集有关教师多年的理论教学和实践教学经验编
写而成的。
　　本书以保证基础、突出应用、力求先进、确保能力培养为指导思想，具有知识面宽，适用面广，
技术及工艺方法新，内容浅显易懂，面向实践，注重实用等特点。
例如，在确定零件的数控加工内容时，明确哪些应作为首选内容，哪些是重点选择内容，哪些又是可
选内容，而哪些又是不宜选作数控加工的内容，等等。
书中附有大量的例题，既可供教师根据实际情况选用，又对学生自学有所帮助，为“精讲多练”创造
了条件。
　　本书共分8章，内容包括数控加工技术概述，数控加工的切削基础，数控加工工艺设计数控刀具
及工具系统、机床附件，数控加工工件的定位和机床夹具，复杂形状零件的数控加工工艺，数控切削
加工工艺，高速切削工艺等。
　　本书由任同担任主编，并负责统筹全书。
本书由廖磊编写第1、5章，马有良编写第6章及第7章的7.5节，郑丽璇编写第2、4章，任同编写了其余
章节。
在编写过程中，参考了许多其他高等院校、职业技术学院的有关教案和课件，编者在此一并表示衷心
的感谢。
本书可作为机械设计制造及自动化专业本科生的教材，也可作为机械设计制造及自动化专业高职、电
大、自考、网教学生的教材和其他机械类专业的教材，亦可供从事机械制造事业的工程技术人员参考
。
　　四川工程职业技术学院的陈洪涛老师对本书进行了认真的审阅，提出了许多宝贵的建议，在此表
示衷心的感谢。
　　由于作者水平所限，因此书中难免有不足之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

　　本书的主要内容包括数控加工技术概述，数控加工的切削基础，数控加工工艺设计及数控加工工
艺文件，数控加工的工具系统，数控加工中常用刀具材料及加工工件材料，数控加工夹具，复杂形状
零件的数控加工工艺，数控车削、铣削和加工中心的加工工艺，高速切削工艺。
　　本书力求理论联系实际，给出了许多例题及其分析，实用性强，可以提高学生的动手能力。
本书内容全面，由浅入深，重点突出，便于自学。
　　本书可作为机械设计制造及自动化专业本科生的教材，也可作为机械设计制造及自动化专业高职
、电大、自考、网教学生的教材和其他机械类专业的教材，亦可供从事机械制造事业的工程技术人员
参考。
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形2.1.5切削力与切削功率2.1.6切削热与切削温度2.2常用工件材料性能基础2.2.1金属材料的加工特
性2.2.2非金属材料的加工特性2.3切削刀具的基本知识2.3.1刀具的几何参数2.3.2刀具的磨损2.3.3刀具耐
用度2.4切削用量与切削液2.4.1切削用量2.4.2切削液2.5机械加工质量和加工精度2.5.1加工精度2.5.2加工
表面质量2.5.3机械加工中的振动习题与思考题第3章数控加工工艺设计3.1数控加工的基本概念3.1.1机械
产品生产过程3.1.2机械加工工艺过程3.1.3生产纲领和生产类型3.1.4工件的定位原理3.1.5机械加工工艺
规程3.2数控加工工艺概述3.2.1数控加工的工艺特点3.2.2数控加工工艺的主要内容3.2.3数控加工的发展
前景3.3数控加工工艺性分析3.3.1零件图分析3.3.2零件的结构工艺性分析3.4数控加工内容的选择及数控
机床的合理选用3.4.1数控加工内容的选择3.4.2数控机床的合理选用3.5数控加工工艺路线的设计3.5.1定
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刀路线和工步顺序的确定3.6.2工件的安装与夹具的选择3.6.3刀具的选择3.6.4加工余量的确定3.6.5切削
用量的选择3.7对刀点与换刀点的确定3.8测量方法的确定3.9数控加工工艺文件3.10数控加工工艺守则习
题与思考题第4章数控刀具及工具系统、机床附件4.1数控刀具4.1.1数控刀具的种类4.1.2数控刀具的特
点4.1.3数控刀具材料4.1.4机夹可转位刀片及代码4.1.5数控刀具刀柄的结构及特点4.1.6数控刀具刀柄的
选择方法及注意事项4.1.7数控刀具的选择4.2数控工具系统4.2.1数控工具系统简介4.2.2数控车床转塔式
刀架的工具系统4.2.3刀具管理系统4.3数控机床附件4.3.1数控机床附件的种类4.3.2数控机床附件的发展
趋势习题与思考题第5章数控加工工件的定位和机床夹具5.1数控夹具5.1.1数控加工中使用的夹具5.1.2夹
具的组成5.1.3数控机床夹具的作用与分类5.1.4数控夹具的要求5.1.5数控加工夹具的特点5.2工件在数控
夹具中的定位与夹紧5.2.1定位方式与定位元件5.2.2定位误差的分析5.2.3工件在夹具中的夹紧5.3数控加
工中的组合夹具5.3.1组合夹具的发展过程及经济效益5.3.2槽系组合夹具系统5.3.3孔系组合夹具系
统5.3.4使用组合夹具的成本及管理分析5.3.5组合夹具结构的自动化设计5.4计算机辅助组合夹具元件的
选择与安装规划5.4.1计算机辅助组合夹具元件的选择5.4.2计算机辅助组合夹具元件的安装规划习题与
思考题第6章复杂形状零件的数控加工工艺6.1复杂形状零件的数控加工工艺概况6.2机床类型与工艺特
点6.3复杂形状零件数控加工工艺方案6.3.1二维轮廓加工6.3.2二维型腔加工6.3.3三坐标曲面加工6.3.4五
坐标曲面加工6.3.5曲面粗加工6.4其他工艺问题习题与思考题第7章数控切削加工工艺7.1数控车削和数
控车削中心加工工艺7.1.1数控车床和数控车削中心7.1.2数控车削和数控车削中心加工工艺7.1.3典型零
件的车削加工工艺分析7.2数控铣削加工工艺7.2.1数控铣床7.2.2数控铣削加工工艺7.2.3典型零件的铣削
加工工艺分析7.3加工中心加工工艺7.3.1加工中心7.3.2加工中心加工工艺7.3.3典型零件的数控加工中心
加工工艺分析7.4典型零件数控加工工艺分析7.4.1典型箱体类零件数控加工工艺分析7.4.2典型轴类零件
数控加工工艺分析7.4.3典型模具成型零件数控加工工艺分析7.5组合件加工工艺设计及CAM加工7.5.1组
合件及零件的工艺分析7.5.2组合件的CAM加工习题与思考题第8章高速切削工艺8.1高速切削原理8.1.1
高速切削的概念8.1.2高速切削的优点8.1.3高速切削的工业应用8.2高速切削机床、刀具8.2.1高速切削的
关键技术8.2.2高速切削机床8.2.3高速切削刀具8.3高速切削工艺8.3.1高速切削工艺内容8.3.2高速切削工
艺实现8.3.3高速铣削加工工艺参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工工艺学>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


