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内容概要

　　本书按教学规律阐述了机器或机械零、部件的互换性和检测技术的基本知识，介绍了几种典型机
械零件公差与配合的基本原理和方法以及国家标准在设计中的应用。
全书共分11章，前5章阐述互换性的基本概念、测量技术基础、尺寸精度、形状和位置精度、表面粗糙
度等机械零件公差与配合的基础知识；第6～10章阐述滚动轴承、圆锥配合、键和花键、螺纹结合以及
圆柱齿轮等典型零件的精度设计基础知识；第11章主要阐述长度尺寸链的基本概念及计算。
书中各章附有相关习题，以配合教学的需要，也便于读者自学。
　　本书内容新颖，按照2006年底前颁布的国家标准编写。
　　本书适用于高等工科院校、职工大学机械类和近机械类各专业的“互换性与技术测量”课程教学
，也可供从事机械设计、制造、标准化和计量测试等工作的各类工程技术人员参考使用。
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章节摘录

版权页：   插图：   4.5.2 公差原则和公差要求的选用 对同一零件上的同一要素，当既有尺寸公差要求
又有形位公差要求时，还要确定它们之间的关系，即确定选用何种公差原则或公差要求。
 1.独立原则 独立原则是处理形位公差与尺寸公差关系的基本原则，以下情况应采用独立原则。
 （1）尺寸精度和形位精度均有较严格的要求且需要分别满足。
例如，齿轮箱体孔的尺寸精度与两孔轴线的平行度，连杆活塞销孔的尺寸精度与圆柱度，滚动轴承内
、外圈滚道的尺寸精度与形状精度均应采用独立原则。
 （2）尺寸精度与形位精度要求相差较大。
例如，滚筒类零件的尺寸精度要求很低，形状精度要求较高；平板的形状精度要求较高，尺寸精度要
求不高；冲模架的下模座尺寸精度要求不高，平行度要求较高；通油孔的尺寸精度有一定要求，形状
精度无要求。
 （3）尺寸精度与形位精度无联系。
例如，齿轮箱体孔的尺寸精度与孔的轴线间的位置精度，发动机连杆孔的尺寸精度与孔轴线间的位置
精度均无联系。
 （4）保证运动精度。
例如，导轨的形状精度要求较严格，尺寸精度要求次要。
 （5）保证密封性。
例如，汽缸套的形状精度要求较严格，尺寸精度要求次要。
 （6）未注公差。
凡未注尺寸公差与未注形位公差的要素都要采用独立原则，如退刀槽倒角、圆角等非功能要素。
 2.包容原则 为了保证零件的配合性质，即保证相配合件的极限间隙或极限过盈满足设计要求，对重要
的配合常采用包容要求。
由于包容要求对零件的要求很严，因此选择包容要求时要慎重。
 （1）保证国标规定的配合性质。
例如，φ20H7E孔与φ20h6E轴的配合可以保证配合的最小间隙为零。
需严格保证配合性质的齿轮内孔与轴的配合可以采用包容要求。
当采用包容要求时，形状误差由尺寸公差来控制，若用尺寸公差控制形状误差仍满足不了要求，则可
以在采用包容要求的前提下，对形状公差提出更严格的要求，当然，此时的形状公差值只能占尺寸公
差值的一部分。
 （2）尺寸公差与形位公差间无严格比例关系要求。
对一般孔与轴的配合，只要作用尺寸不超过最大实体尺寸，局部实际尺寸不超过最小实体尺寸，均可
采用包容要求。
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