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内容概要

本书是根据教育部机械基础课程教学指导分委员会有关“重点院校金属工艺学课程改革指南”精神，
在认真总结近几年来各校工程实践训练教学改革经验的基础上，并结合作者多年来的理论和实践教学
经验编写而成的。

本书在内容上涵盖了现代机械制造工艺过程的主要知识和工程训练的基本要求，正确处理了传统工艺
与现代新科技的关系。
全书共9章，內容包括工程材料及热处理、铸造、锻压、焊接，机械加工基础知识、零件表面常规加
工方法、特种加工、机械加工工艺过程概论和数控加工。
本书在编写过程中，对于目前仍在广泛应用的传统工艺精选保留，对于过时的內容予以淘汰，增加了
技术上较为成熟的、应用范围较宽或发展前景看好的“三新”(即新材料、新技术和新工艺)內容，加
大了特种加工和数控加工內容所占的比重，各章后均有思考题．在编写过程中，本书力求取材新颖、
联系实际、结构紧凑、文字简练、直观形象、图文并茂，做到基本概念清晰、重点突出。

本书可作为高等工科院校近机类、非机类专业在实训实践基础上的理论教学用书，也可作为高职、高
专、中央广播电视大学、职工大学等相关专业师生及有关领域的工程技术人员的参考书。
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