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内容概要

　　《数控编程与操作——SINUMERIK数控系统》全面、详实地介绍了配置有SINUMERIK 802S系统
的数控车床和SINUMERIK840C/840D系统的数控铣床的编程功能，以及SINUMERIK 840D系统的数控
铣床的操作方法等。
　　《面向21世纪机电类专业高职高专规划教材：数控编程与操作--SINUMERIK数控系统》在内容上
力求概念清晰、准确，叙述深入浅出、生动具体，特别注重面向实践，突出实用性，同时精选了大量
的实例，便于读者理解。
　　《面向21世纪机电类专业高职高专规划教材：数控编程与操作--SINUMERIK数控系统》可作为高
等职业技术院校数控技术、机械制造、模具等专业的教学用书，也可作为某些企业有关工种职工的培
训教材，还可作为从事数控加工的工程技术人员的参考用书。
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编辑推荐

本书全面、详实地介绍了配置有SINUMERIK 802S系统的数控车床和SINUMERIK840C/840D系统的数控
铣床的编程功能，以及SINUMEPdK 840D系统的数控铣床的操作方法等。
本书在内容上力求概念清晰、准确，叙述深入浅出、生动具体，特别注重面向实践，突出实用性，同
时精选了大量的实例，便于读者理解。
本书可作为高等职业技术院校数控技术、机械制造、模具等专业的教学用书，也可作为某些企业有关
工种职工的培训教材，还可作为从事数控加工的工程技术人员的参考用书。
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