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内容概要

　　全书共6章，内容包括：数控加工工艺程序编制概述，数控加工工艺，数控车床的程序编制，数
控铣床与加工中心的程序编制，宏程序设计和利用Master CAM实现零件的计算机辅助编程。
本书以FANUCOi Mate-TB和FANUC 16i系统的编程指令为主要编程语言，并结合实例进行详细讲解。
　　本书以正确、合理地编制零件数控加工程序为核心来组织内容，将数控加工必备的工艺知识与数
控编程方法有机地结合起来，反映了现代制造技术的新成就和新动向。
　　本书可作为高等职业技术学院数控技术应用、机电一体化、模具设计与制造等专业的教材，也可
作为职工大学、函授大学、中专学校、技工学校的教材，还可供有关技术人员、数控机床操作人员学
习、参考和培训之用。
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