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内容概要

　　本书是根据高职高专机械各专业教学改革的需要，在总结作者多年教学经验和重点课程建设经验
的基础上编写的一本教材。
　　本书内容分四章，包括金属切削加工基础知识、金属切削机床和表面加工方法、机械加工工艺过
程及机床夹具。
　　本书主要特点：对传统知识进行了有机的融合和整理，使教堂体系更加完整、精炼，避免教学内
容的重复，提高教学效率；适当增加新技术新工艺内容；内容丰富，深度适中，重要知识点和难点内
容增加示例分析，章后有复习思考题，便于组织教和学；全书术语、符号等均采用最新标准。
　　本书可作为高职高专院校机械类和机电类各专业教材，也可作为非机类和近机类本科院校教材。
使用本书时，可根据学时和具体情况进行取舍。
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