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内容概要

　　《冷冲压与模具设计实训精讲》将模具理论知识与实践相结合，突出了专业知识的实用性、综合
性、先进性，以培养读者从事冲模设计与制造的工作能力为核心，将冲压成型加工原理、冲压设备、
冲压工艺、冲模设计与冲模制造有机融合，实现重组和优化，以通俗易懂的文字和丰富的图表，系统
地介绍了模具设计的方法和步骤，并通过多个经典范例进行各类冲压模具设计。
　　《冷冲压与模具设计实训精讲》以冷冲压模具为基础，详细讲解了各类冷冲压模具的设计方法及
技巧。
第1章讲解冷冲压模具的基本知识，具体介绍了冷冲压模具的概念、特点、优缺点、分类以及冲压设
备分类及主要技术参数等。
第2章讲解冲裁工艺及模具设计，具体介绍了普通冲裁的基本原理、冲裁间隙、冲裁力和压力中心的
计算、排样设计等。
3～6章依次介绍了弯曲模、拉伸模、冷挤压模具及其他成型工艺的设计方法，详细讲解了计算方法并
附以典型实例。
第7章讲解了冷冲压工艺规程的制定。
　　《冷冲压与模具设计实训精讲》内容实用，所选实例典型，讲解透彻，可供从事冲压模具设计的
技术人员使用，也可作为大中专院校模具专业师生的参考用书以及机电一体化专业各种层次的继续工
程教育的培训教材。
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章节摘录

　　1.1.3 冷冲压的发展现状及应用　　由于冷冲压具有表面质量好、重量轻、成本低的优点，因而冷
冲压工艺在机械制造业中得到广泛的运用，如汽车、飞机、导弹、电机、电器、仪器、仪表及各种民
用轻工业中已成为主要的工艺之一。
目前大量的产品均可以通过钢板冲压直接生产。
　　工业发达国家对冷冲压生产工艺的发展是很重视的。
英、美、法、日等模具工业的产值已超过机床工业。
我国冷冲压技术还比较落后，具体表现在冷冲压基础理论及成型理论、工艺CAE模拟分析、模具部件
标准化、模具设计标准化、模具制造工艺及设备、模具材料等方面与工业发达国家尚有相当大的差距
。
随着我国装备制造业的发展，模具生产水平迅速提高。
　　随着科技进步和企业技术创新，冲压件产品呈现多品种、小批量，复杂、大型、精密，更新换代
速度快的特点，迫使冲压模具正向高效快速、精密、长寿命、大型化方向发展。
为适应市场变化，随着计算机技术和制造技术的迅速发展，冲压模具设计与制造技术正由传统设计、
依靠人工经验和常规机械加工技术，向以计算机辅助设计（CAD）、数控切削加工、数控电加工为核
心的计算机辅助设计与制造（CAD／CAM）技术转变。
　　1.冲压成型理论及冲压工艺　　正确地确定工艺参数及冲模工作部分的形状与尺寸，提高冲压件
的质量、缩短新产品试制周期应在加强冲压成型理论研究的基础上，使其达到能对生产实际起指导作
用，逐步建立起一套密切结合生产实际的先进的工艺分析计算方法。
近年来国内外已开始应用塑性成型过程的计算机模拟技术，即利用有限元等数值分析方法模拟金属的
塑性成型过程，通过CAE分析数值技术结果，帮助设计人员实现优化设计，预测某一工艺方案对零件
成型的可能性和可能出现的问题。
　　2.模具制造工艺及设备　　模具制造技术现代化是模具工业发展的基础。
随着科学技术的发展，计算机技术、信息技术、自动化技术等先进技术向传统制造技术渗透、交叉、
融合，对其实施改造，形成先进制造技术。
模具先进制造技术的发展主要体现在以下几个方面。
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