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内容概要

　　VERICUT是美国UGTEUH公司的一种运行于windows或UNIX平台的计算机上的先进的专用数控
加工仿真软件，可以同时进行刀具轨迹和机床运动仿真，以检测加工过程中可能存在的问题，避免不
必要的损失。
本书从使用者的角度出发，通过实例讲解，系统介绍VERICUT环境界面、基本操作、参数设置、应
用VERICUT机床仿真系统进行典型数控机床的加工仿真等内容。
　　本书内容全面，循序渐进，以图文对照方式进行编写，通俗易懂。
适合VERICUT用户迅速掌握和全面提高使用技能，对具有一定基础的用户也具有参考价值，并可供企
业、研究机构、大中专院校从事CAD/CAM的专业人员使用。
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