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内容概要

郑光海主编的《焊接工程实践教程》以焊接工艺实践为主线，系统全面介绍了典型焊接结构的特点、
工况条件和工艺设计规范，讲解了焊接制造工艺流程和各工序的原理、方法、设备，选取典型焊接结
构进行了工艺设计的要点介绍。
全书共分为5章：焊接结构及其制造规程，焊接基本操作训练，建筑钢结构的焊接工艺设计与制作，
压力容器的焊接工艺设计与制作，箱型结构的焊接工艺设计与制作。

《焊接工程实践教程》可作为普通高等应用型院校焊接专业、材料成型及控制工程专业的教材，也可
供相关工程技术人员参考。
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章节摘录

　　焊接结构设计的基本要求焊接结构设计要满足结构的实用性、可靠性、工艺性和经性四个方面的
要求。
　　（1）实用性　　实用性是指设计要达到产品的使用功能和预期效果。
　　（2）可靠性可　　靠性是指结构在使用中必须安全可靠，亦即结构受力要合理，满足强度、刚
度、稳定性、耐蚀性等方面的要求。
　　（3）工艺性　　结构应该是适合焊接施工的结构，其中包括焊前热处埋、焊后处埋、所远用明
金属材料具有良好的焊接性、具有焊接与检验的可达性等。
此外，结构应易于实现机械化和自动化焊接。
　　（4）经济性　　制造结构时，所消耗的原材料、能源及工时比较少，综合成本低。
　　2.焊接结构设计的基本原则　　为达到上述的基本要求，设计时要把握如下设计原则。
　　（1）合理选用和利用材料　　所选用的材料必须同时满足使用性能和工艺性能的要求。
使用性能包括强度、韧性、耐磨性、耐蚀性、抗蠕变性能等。
工艺性能包括冷加工工艺性能和热加工工艺性能，其中的冷加工工艺性能包括冷成形性能、切削工艺
性能，热加工工艺性能包括焊接性、热处理工艺性等。
　　在结构有特殊性能要求的部位可以选用特种材料或特殊工艺方法，比如在有耐蚀性要求的部位选
用不锈耐蚀钢与碳钢进行异种钢焊接，或在碳钢表面堆焊不锈钢等。
　　尽可能选用轧制的型材，这样既容易采购又节省备料、下料的工时。
　　（2）合理设计结构形式　　能够满足前述要求的结构形式视为合理的结构形式。
设计时要注意以下几点：　　①根据强度、刚度要求，以最理想的受力状态设计结构的形状和尺寸。
　　②既要重视整体设计，也要重视细部设计。
因为焊接是刚性连接，结构的整体性意味
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