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内容概要

《有色冶金过程污染控制与资源化》共分11章，分别介绍了有色金属工业环境污染控制与资源化相关
内容，主要内容包括有色金属工业环境污染现状及污染综合防治，有色金属工业环境管理，各种污染
控制及资源化技术基础（包括大气污染、水污染和固体废物），有色金属采选、冶炼、加工等过程中
的“三废”污染控制与资源化技术及工程应用实例，含锌废物及贫杂氧化锌矿碱介质湿法生产金属锌
粉技术原理及工程应用。
全书结构清晰，内容简明，原理阐述透彻，突出了有色金属工业“三废”治理与资源化工程应用的特
点。
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描述方法，软件成果在多项国内外工程应用，为提高我国工程设计技术水平做出贡献。
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章节摘录

版权页：   插图：   2）有色企业内部环境管理中存在的问题。
从有色企业自身微观环境看，目前我国大多数有色企业环境保护工作基本上是末端污染治理，没有将
企业环境管理与企业生产经营活动真正结合起来。
一些企业从自身利益出发，片面追求经济效益，没有从长远的、全局的角度考虑生产活动对环境的负
面效应，无视环境管理。
由于缺乏对环境管理的足够认识，致使企业与政府环境保护部门始终处于一种对立的关系，是一种管
与被管的关系，企业在污染防治方面消极应付，其主观能动性得不到有效的发挥。
 因此，我国应该鼓励企业积极认识并参与自愿协议环境管理，使企业将环境管理切实纳入到生产的全
过程中。
这样就可以从源头降低企业的各类污染，提高生产效率和资源利用效率，解决环境保护与生产相脱离
而使污染治理费用过高、企业被动应付环境保护的情况，并可用协议中的共同利益点使企业与环境保
护部门之间建立起一种新型的“伙伴关系”，使自愿协议式环境管理成为强制管理和经济管理手段的
补充，把自愿式环境管理方式作为现阶段有色金属工业污染防治管理的一个新起点，实现环境与经济
的双赢。
 3）资源能源消耗量大，污染物排放量高。
目前，在我国有色企业环境管理工作中面临资源与能源利用率低、环保投资强度不够、污染物排放量
居高不下的问题。
有色企业属于矿物加工业，我国有色金属矿物普遍具有金属品位低、原生矿结构复杂、伴生有毒有害
物质多等特点，加之有色企业多采取粗放型的发展方式，因此导致了有色企业资源利用率低、能源消
耗大、排污量高等问题。
这也是我国有色企业污染普遍较重的主要原因。
环境保护资金的投入主要用于现有企业的污染治理，包括治理设施的改造及新增治理设施。
然而，目前有色企业环境保护投资的来源不畅，使一些先进的治理技术得不到推广应用，效率低下的
治理设施得不到及时改造，造成达标率较低，同时有些防治措施所占整个建设项目的投资比例较大，
从而使企业无经济能力承担，有些治理技术运行管理费较高，使某些老企业无法应用。
 4）企业规模偏小，生产工艺落后。
企业规模越大，生产的自动化程度越高，能源和资源的利用率也就越高，相应的单位污染物排放量就
越少。
企业规模越小，其污染物排放的达标率就越低。
此外，一些有色企业生产工艺落后，能耗、物耗偏高，排污量大。
若不进行适当的技术改造，短期内无法从根本上解决污染问题，提高达标率十分困难。
采用关、并、转等手段，扩大企业规模，改革旧的工艺设备，挖掘企业内部潜力，推行清洁生产，实
行全过程控制，这是当前许多有色企业污染防治与环境管理的首要任务。
此外，我国有色企业环境管理工作大多局限于厂区范围内，考虑的只是厂区内的环境质量、排放口污
染物达标等问题，而没有更多地关注企业产品销售出厂后的使用和报废环节所产生的环境问题。
可持续发展的理念要求社会每个部门都应承担起从源头预防污染的责任。
对于有色企业而言，其环境管理的范围应扩展到产品整个生命周期，从产品设计和生产的源头，预防
其使用和报废过程对环境的负面影响，生产对环境友好的产品。
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编辑推荐

《有色冶金过程污染控制与资源化》可供从事有色冶金生产、管理、环境保护等方面的人员及相关科
学研究、工程设计、环境咨询等单位人员学习参考，也可作为大专院校相关专业师生的教学参考用书
。
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