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内容概要

　　《职业技能培训教材：磨工快速入门》包含磨工职业道德与安全生产、机械识图、零件毛坯成形
与机械加工、金属材料及热处理等基本知识，磨削加工基础知识，外圆磨削，内圆磨削，平面磨削，
内外圆锥面磨削，刀具结构与各种刀具的刃磨，细长轴磨削，薄片零件磨削，薄壁零件磨削，偏心零
件磨削，磨削质量检测，磨削常见质量问题与预防措施等内容。
　　《职业技能培训教材：磨工快速入门》将磨工入门的基本知识、基本操作方法与基本操作技能相
结合。
文字叙述简明扼要，图文并茂，通俗易懂，具有很强的实用性。
本书可作为技术工人、农民进城务工、复员退伍军人务工、劳务输出人员培训、企业下岗工人再就业
和企业上岗培训的自学用书与培训教材，也可以作为高等院校各专业机械制造工程训练磨削加工的教
学参考书。
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编辑推荐

机械制造业是为国民经济各个部门提供机械装备的基础工业，是工业制造业的龙头产业。
    由李燕等编著的《磨工快速入门》以注重磨工快速入门的操作基本知识、基本操作方法与基本操作
技能相结合为特色，使初学磨削加工的入门者通过对本书的学习，结合操作实践，掌握磨工入门必要
的基本知识、基本方法和基本技能，达到快速入门、上岗操作的目的。
书中内容通俗易懂，文字叙述力求简明扼要，图文并茂，实用性很强。
本书可以作为高等院校各专业机械制造工程训练磨削加工的教学参考书。
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