
第一图书网, tushu007.com
<<铸造工锻造工快速入门>>

图书基本信息

书名：<<铸造工锻造工快速入门>>

13位ISBN编号：9787548702863

10位ISBN编号：7548702868

出版时间：2011-6

出版时间：中南大学出版社

作者：舒金波，等 编

页数：299

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<铸造工锻造工快速入门>>

内容概要

　　《职业技能培训教材：铸造工锻造工快速入门》内容包含铸造工人门基本知识，造型材料及其配
制，造型、制芯技术，铸铁、铸钢及铸造有色合金的熔炼，合型、浇注、清理与铸件质量检验，特种
铸造及识读铸造工艺文件等；锻造加工基础知识，坯料的加热与锻件的冷却，自由锻、模锻与锻件质
量检验等内容。
　　《职业技能培训教材：铸造工锻造工快速入门》以注重铸造工、锻造工的基本知识、基本操作方
法与基本操作技能相结合为特色，文字叙述简明扼要，图文并茂，通俗易懂，实用性很强。
本书可作为铸造、锻造行业广大技术工人、初学者、爱好者的自学用书，也可作为职业院校、培训中
心、企业内部的技能培训教材，还可作为高等学校在校学生机械制造工程训练的教学参考书。
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书籍目录

第1章　铸造工、锻造工入门基本知识1.1　铸造工、锻造工职业道德与安全生产基本知识1.1.1　铸造
、锻造从业人员的职业道德1.1.2　铸造、锻造安全生产基本知识1.2　机械识图基本知识1.2.1　机械图
样的画法1.2.2　机械图样的识读1.3　金属材料及热处理基本知识1.3.1　金属材料的性能1.3.2　金属热
处理方法1.3.3　钢铁材料1.3.4　粉末硬质合金第2章　铸造生产常识2.l　概述2.2　铸造生产工艺过
程2.3　砂型铸造常用工具2.3.1　造型工具2.3.2　修型工具2.3.3　常用量具2.4　造型工艺装备第3章　造
型材料及其配制3.1　型（芯）砂的性能及组成3.1.1　型（芯）砂应具备的性能3.1.2　型（芯）砂的组
成3.2　型（芯）砂的配制3.2.1　新砂、旧砂的处理3.2.2　粘土砂的混制工艺3.2.3　混砂3.2.4　混制型
（芯）砂注意事项3.3　涂料第4章　制造砂型4.1　造型4.1.1　铸型分类4.1.2　造型方法介绍4.1.3　手工
造型的操作顺序4.1.4　手工造型操作技术与要点4.2　制芯4.2.1　砂芯的作用、分类及砂芯的等级4
　2.2　砂芯制造方法的分类及选择4.2.3　砂芯的工艺要求4.2.4　手工制芯4.2.5　砂芯的整修及拼合4.3
　浇注系统、冒口与冷铁4.3.1　浇注系统4.3.2　冒口4　3.3　冷铁4.4　砂芯（型）的烘干4.4.1　砂芯（
型）烘干过程4.4.2　烘干工艺规范4.4.3　有利于砂芯（型）烘干的工艺方法4.4.4　砂芯（型）烘干质
量控制及烘干质量评4　4.5　烘干炉4.5　合型4.5　1　安放型芯4　5.2　合型操作第5章　常用铸造合
金的熔炼5.1　铸铁的熔炼5.1.1　冲天炉熔炼5.1.2　感应炉熔炼5.2　铸钢的熔炼5.2.1　三相电弧炉的结
构5.2.2　铸钢的熔炼操作5.3　有色金属的熔炼5.3.1　铸造有色合金熔炼的特点5.3.2　铸造有色合金的
熔炼第6章　浇注、清理与质量检验6.1　浇注6.1.l　浇包的准备6.1.2　浇注前的检查6.1.3　操作技术6.2
　清理6.2.1　干法清砂6.2.2　湿法清砂6.2.3　除去浇冒口的操作6.3　铸件质量检验第7章　特种铸造介
绍7.1　熔模铸造7.1.1　熔模铸造工艺过程7　1.2　熔模铸造的特点和应用7.2　金属型铸造7.2.1　金属
型的结构及其铸造工艺7.2.2　金属型铸造的特点及应用7.3　压力铸造7.4　离心铸造第8章　识读铸造
工艺文件8.1　常见铸造工艺文件8.1.1　铸造工艺规范8.1.2　铸造工艺文件8.2　识读铸造工艺图8.3　识
读铸造工艺卡片8.4　识读铸型装配图第9章　锻造加工基础知识9.1　锻造加工概述9.2　金属塑性变形
理论基础9.2.1　塑性成形的实质9.2.2　金属的冷变形强化与再结晶9.2.3　金属的冷、热塑性变形对组
织结构和性能的影响9.2.4　金属的锻造性能及影响锻造性能的因素9.3　锻造常用工具9.3.l　锻造工具
分类9　3.2　锻造工具的具体类型及工具结构第10章　坯料的加热与锻件的冷却10.1　锻造温度范
围lO.1.1　锻造温度范围的概念10.1.2　锻造温度范围的确定10.2　加热方法及温度测量lO.2.1　加热规
范lO.2.2　常见的加热缺陷10.2.3　常用加热方法及温度的测量lO.3　锻件的冷却第11章　自由锻11.1　
自由锻设备11.2　自由锻工序11.2.1　自由锻工序分类11.2.2　自由锻基本工序11.3　自由锻工艺规
程11.3.1　绘制锻件图11.3.2　计算坯料重量及尺寸11.3.3　选择锻造工序11.3.4　选定锻造设备11.3.5　
典型自由锻件工艺卡第12章　模锻12.1　锤上模锻12.1.1　模锻锤的构造12.1.2　锻模结构12.1.3　模锻
工艺过程12.2　其他模锻介绍12.2.1　曲柄压力机上模锻12.2.2　摩擦压力机上模锻12.2.3　平锻机上模
锻12.2.4　胎模锻第13章　锻件质量检验13.1　锻件质量检验的内容13.2　常见锻造缺陷参考文献
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