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内容概要

　铜板带材由于具有多种优良的物理、化学、力学和应用性能而得到越来越广泛的应用，铜板带材加
工已经成为国民经济的重要产业。
随着科学技术的发展和我国经济实力的提升，铜板带材的消费规模和生产规模迅速扩大，加工技术突
飞猛进，产品品种大幅增加，产品品质显著提高。
目前，我国业已成为铜板带的消费大国和生产大国，但还远不是铜板带生产的技术强国，在技术上我
们与发达国家还有很大的差距。
为此，必须不断地引进消化吸收国外的先进技术，不断地自主创新，发展我国的铜板带加工技术。
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章节摘录

　　第1章 金属轧制基本原理　　金属轧件通过相向转动的金属圆柱体（轧辊）之间在压力作用下变
薄、 变宽和变长的压力加工过程称为轧制。
它是金属板、 带、箔材生产的主要方法。
和锻压、 挤压、 拉伸等压力加工一样， 轧制也是一个变形过程， 遵循金属塑性变形的基本原理。
　　1.1 应力和应力状态　　1.1.1 金属轧制的外力　　在？
力加工过程中， 作用在金属表面上的力， 叫做外力。
　　金属在压力加工时的外力有：　　（1）作用力或称主动力。
它是使金属产生塑性变形的主动力。
一般情况下， 作用力是由机械作用产生的。
如在锻造时， 锤头下落打在金属试件上的力； 轧制时， 旋转的轧辊作用在金属工件上的力（图1-1
中P是轧辊施加给轧件的压力）； 挤压轴施加给金属工件的压力； 拉伸时， 钳口给金属工件的拉力等
。
　　（2）反作用力。
它是工具阻碍变形金属在某个方向上运动而产生的力。
反作用力方向总是垂直于工具的工作表面， 作用在金属工件上。
　　（3）摩擦力。
在压力加工过？
中， 变形金属与工具接触的表面之间阻碍变形金属质点流动的力称摩擦力。
摩擦力总是阻碍金属与工具的相对运动， 方向沿工具与金属接触表面的切线方向， 而与金属流动的
方向相反。
摩擦力一方面有着增加变形能耗及工具磨损的作用， 并使金属变形不均匀； 另一方面也有促使变形
过程建立并使之稳定的作用。
例如在轧制时， 必须依靠轧辊与轧件相互接触表面之间的摩擦力使轧件顺利地咬入， 从而建立起稳
定的轧制过程。
图1-1T是轧辊对轧件的摩擦力。
　　1.1.2 金属轧制的内力　　在外力的作用下， 在变形体内原子原有的平衡关系发生破坏产生内力。
在内？
出现的同时， 原子间距发生了改变， 而产生变形。
为了平衡外力的作用， 在变形金属的内部产生的与外力相平衡的力， 叫做内力。
内力的产生可由下面两个方面引起：　　一是为平衡外力的机械作用将产生内力， 这是第一种内力。
金属试件在没有受到外力作用时， 其原子间距为平衡间距r0， 原子处于能量最低的稳定平衡位置， 
其内力为零。
当所加之外力使原子间距偏离平衡位置， 小于或大于r0时， 原子间就产生排斥的内力或吸引的内力与
外力平衡。
在哪个方向有外力存在， 在哪个方向就有与其相平衡的内力产生。
　  &hellip;&hellip;
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编辑推荐

　　购买纸质版图书可以同时获赠该图书的电子版。
登录有色金属在线首页，查看&ldquo;电子书激活流程&rdquo;，输入随书附带有该书的电子书序列号
和密码即可拥有该图书的电子书及100有色币，同时更多免费专业资源和和服务供您使用。
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