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内容概要

　　《新技术时代：数控机床工操作技术》是根据一个初级数控机床操作工人，能在机床上独立完成
零件加工的要求来编写的，内容包括数控机床概述；数控机床结构；数控机床的常用量具；数控机床
加工基础知识；数控机床编程基础；数控机床加工综合实训操作实例；数控加工中心等。
　　《新技术时代：数控机床工操作技术》可供初学数控机床操作法的技术工人学习参考，也可作为
职业技术学院（校）数控专业的教材和教师参考用书，以及工厂企业培训青年工人用的培训教材。
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编辑推荐

吴敏主编的《数控机床工操作技术》是根据一个初级数控机床操作工人，能在机床上独立完成零件加
工的要求来编写的，内容包括数控机床概述；数控机床结构；数控机床的常用量具；数控机床加工基
础知识；数控机床编程基础；数控机床加工综合实训操作实例；数控加工中心等。
    本书可供初学数控机床操作法的技术工人学习参考。
也可作为职业技术学院（校）数控专业的教材和教师参考用书。
以及工厂企业培训青年工人用的培训教材。
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