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内容概要

　　本手册从实用性出发，强调可操作性和科学性。
全书共分10章，系统地介绍铝及铝合金的基础知识、国内外牌号与化学成分、铸造、锻造、熔铸和热
挤(轧)、连接、热处理、表面处理、冷加工、理化检测等知识和常用数据，可作为工程技术人员、生
产管理工作者、高等院校师生、研究机关的科研人员的工具书。
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编辑推荐

本书对铝及铝合金的基础知识、常用数据、压力加工、铸造加工、连接、热处理、表面处理、性能检
测等内容作了较全面的介绍。
本书内容丰富，讲解通俗易懂，可作为工程技术人员、生产管理工作者、高等院校师生、研究机关的
科研人员的工具书。
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