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内容概要

埋弧自动焊具有生产率高、机械化程度高、焊接质量好且稳定的优点。
在金属结构、桥梁、压力容器、石油化工、核容器、石油天然气管线、船舶制造等领域，埋弧自动焊
获得了广泛的应用。
埋弧焊的工作量非常大，所消耗的钢材、焊丝、焊剂的量也很大。
因此，虽然埋弧焊技术比较成熟，不是最新技术，但在生产也中断出现质量问题，焊接设备也会不可
避免地出现故障。
　　诚然，解决生产实际问题是离不开理论指导的。
但是，在生产现场，普遍反映焊接的理论深奥，比较难懂。
的确，焊接技术涉及到材料科学、力学、电学等基础知识。
新的焊机均应用集成电路和计算机。
为此，本书在讲述必要的理论时，用简单、浅显的语言，配合图表、照片等，用曲线、数据说明问题
，尽量避免繁琐。
相信具有中等文化程度的工人和技术人员都能读懂其中最实用的部分。
并且，本书也留有一定的提高水平的空间，供读者深入研究参考。
　　本书是在大量调研的基础上完成的。
除了听取现场同行的意见外，借鉴了近年来国内外有关埋弧焊的书籍及论文。
全书介绍了20多个实例。
在此，作者并代表从中受益的读者，向本书引用文献的作者表示衷心的感谢！
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