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内容概要

　　机械制造业是技术密集型的行业，而钳工又是机械制造业重要的工种之一。
现代工业的的迅猛发展和新技术、新工艺、新材料、新设备的不断涌现，对钳工技术的要求也越来越
高。
而钳工工作所涉及的专业面比较宽，需要的知识比较广，在工作中往往要用到较多的专业资料。
本手册旨在为广大钳工提供一本比较完备而实用的技术资料性工具书，帮助他们提高操作技能、技术
水平和素质。
　　本手册包括机修、装配钳工需要的内容。
在编写过程中，力求坚持以实用为主，尽量做到内容图表化。
采用最新的国家标准和法定计量单位，并兼顾完整性和科学性。
手册内容简明、数据准确，工艺先进，资料切合生产实际。
　　本手册共分六章。
第一章介绍钳工工常用资料及有关计算公式和数据，第二章介绍机械加工基础所涉及到的相关内容，
第三章介绍钳工工艺与钳工的基础工作，第四章介绍了常用量仪及技术测量方法，第五章介绍机床维
修与安装，第六章介绍机械装配及工艺。
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