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内容概要

　　《铸造工实用技术》编写的指导思想是力求体现铸造技术的实用性，在书的内容上通俗易懂，并
肯有先进性、科学性和可操作性，具体体现在：　　（1）实用性。
汇集近年来铸造技术的操作经验和工艺方法；　　（2）新颖性。
采用新国际，或向国际标准靠拢；　　（3）先进性。
体现新技术、新工艺等知识；　　（4）简明性。
多用图表，便于读者阅读；　　（5）普及性。
通俗易懂，适合读者自学提高，并通过典型实例，起到举一反三的作用。
　　全书共分为六章。
第一章论述配制型砂的原材料和各种型砂的配制及应用。
第二章论述了手工造型的各种方法。
第三章论述了金属液充填铸型与浇注系统，何种合金、何种结构的铸件采用什么形式的浇注系统以及
内浇口应安放在铸件什么位置。
第四章论述了冒口、补贴和冷铁的应用，何种合金、何种形状的铸件应安放冒口和补贴以及冒口和补
贴大小的确定。
第五章论述了铸造合金及其熔炼。
第六章论述了铸件缺陷及防止措施。
　　《铸造工实用技术》适用于中、高级铸造工阅读，也适用于技术人员工作参考。
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