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内容概要

　　《焊工实用技术》编写的指导思想是从实际出发，面向企业，面向生产，学以致用，以培养能够
熟练地综合运用基本操作技能，全面掌握焊接操作技术，并具有一定的工艺分析能力和解决生产实际
问题能力的中级高焊接技术工人为目的。
　　《焊工实用技术》重点突出手工焊接操作实用技术，根据压力容器焊工培训内容、船舶制造焊工
培训内容、焊接结构生产制作需要的技术，选用了大量具有实用价值、焊工必备的生产技术和焊接实
例，采用直接、真实的方式予以介绍，便于读者理解和掌握焊接技术和技巧。
对于焊接理论知识和系统只作简单的介绍。
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