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前言

　　钣金技术是国民经济建设中各行业均应用较广的一门技术。
尤其是近年来金属材料的产量迅速提高，以钢代木已成为现实。
钣金技术不仅在工业建筑中占有重要地位，而且由于轻钢结构的优越性，所以在民用建筑中的应用也
得到迅速发展。
土木建筑迅速地被钢结构建筑所代替。
随着建筑工程的大量实施，建筑安装工程的施工队伍也迅速发展，大批的农民工和再就业人员进入建
筑和安装行业，民营的建筑、制造和安装队伍日益增多，使得钣金技术已成为制造和建筑安装行业中
的热门技术。
　　为了帮助广大技术工人，特别是中青年技术工人提高操作技能和技术水平，我们组织编写了《钣
金工现场操作技能问答》。
　　本书是根据《钣金工国家职业标准》的初级、中级技术工人等级标准及职业技能鉴定规范编写。
在编写过程中，坚持以实用为主，力求做到科学性、系统性、直观性，尽可能在有限的篇幅内介绍较
多的实用性内容。
　　《钣金工现场操作技能问答》一书采用问答的形式系统地介绍了钣金工技术员现场操作中必备的
理论知识、基本技能、操作技巧和注意事项等。
全书共分3个部分，第一部分介绍钣金工操作的基础知识；第二部分介绍钣金工操作的基本技能；第
三部分介绍钣金工操作的实例。
本书深入浅出、图文并茂、直观易懂、实用性强，既适合广大钣金工技术爱好者自学，又可作为初级
、中级钣金工培训教材，还可供相关专业职业技术院校师生阅读与参考。
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内容概要

本书采用问答的形式系统地介绍了钣金工作人员现场操作中必备的理论知识、基本技能、操作技巧和
注意事项等。
全书共分3个部分，第一部分介绍钣金工操作的基础知识，第二部分介绍钣金工操作的基本技能，第
三部分介绍钣金工操作的实例。
    本书深入浅出、图文并茂、直观易懂、实用性强，既适合于广大钣金工技术爱好者自学，又可作为
初级、中级钣金工培训教材，还可供相关专业职业技术学校师生阅读与参考。
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书籍目录

第一部分　钣金工操作基础知识　1. 投影法有哪些分类？
　2. 线段和平面形如何投影？
　3. 三视图如何形成，投影规律是什么？
　4. 画物体三视图有哪些步骤？
　5. 什么是正投影，正投影有哪些特性？
　6. 直线和角如何作图，操作要点是什么？
　7. 如何作垂直线？
　8. 如何作已知角及角平分线？
　9. 圆如何等份，正多边形如何作图，操作要点是什么？
　10. 圆弧、椭圆如何作图，有哪些操作要点？
　11. 曲线如何作图，有哪些操作要点？
　12. 什么是椭圆锥的形成、投影，怎样在椭圆锥表面取点？
　13. 什么是圆球的形成、投影，怎样在圆球表面取点？
　14. 对打歪的样冲眼，应如何校正？
　15. 圆弧与直线、圆弧与圆弧应怎样光滑连接？
　16. 怎样画特大半径的圆弧？
　17. 什么叫备料，备料包括哪些内容？
　18. 什么叫冷作硬化，怎样消除冷作硬化？
　19. 铝合金工件怎样退火？
　20. 什么是淬火，有哪些作用？
　21. 什么是回火，有哪些作用？
　22. 什么叫退火，退火的目的何在？
　23. 什么是合金钢，合金钢有哪些特点？
　24. 铝有哪些主要性能，常用的铝合金有哪些？
第二部分　钣金工操作基本技能　1. 钣金放样时常用量具和工具有哪些？
　2. 常用的扳手有哪些种类，如何正确使用？
　3. 联合冲剪机的用途和使用方法有哪些？
　4. 常用的机械设备有哪些？
　5. 常用手动剪切设备有哪些？
　6. 冷作常用的工具有哪些，用途是什么？
　7. 折板机操作过程要点是什么？
　8. 钻床分哪几类，各由哪些部分组成？
　9. 什么叫放样，什么叫展开画法？
　10. 作展开图有哪3种基本方法？
　11. 多面体画法的展开实例　12. 换面法的应用举例　13. 切平面的应用实例　14. 圆柱的正等测图画
法实例　15. 圆管的斜二测图画法实例　16. 怎样求出一般位置直线段的实长？
　17. 如何用平行线法和放射线法求作不可展曲面的展开图？
　18. 形体相贯线如何求作，有哪些步骤？
　19. 相贯体展开实例　20. 求作多形体相贯线实例　21. 螺旋线如何形成？
　22. 什么是过渡体？
　23. 怎样作交线，有哪些方法？
　24. 求平面的实形实例　25. 曲面制件如何展开，板厚如何处理？
　26. 平面制件板厚如何处理？
　27. 多面形体制件的板厚如何处理？
　28. 在何种情况下两曲面的结合线为平面曲线？
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　29. 设计钣金构件的形状时应注意哪些问题？
　30. 什么是接口曲面，常见的接口形式有哪几种？
　31. 常用下料方法有哪些？
如何选择？
　32. 剪切有哪几种方法？
　33. 剪切工艺有哪些要点？
　34. 降低冲裁力有哪些方法？
　35. 冲裁件常见缺陷有哪些，如何改进？
　36. 弯曲件常见缺陷有哪些，有哪些消除方法？
　37. 如何热矫，有哪些注意事项？
　38. 手工矫正有哪些方法？
　39. 怎样正确使用划针，要注意哪些事项？
　40. 手工弯曲如何操作？
　41. 常用的咬缝形式有哪些，手工咬缝的操作步骤有哪些？
　42. 手工气割工艺前有哪些准备，如何操作？
　43. 钻孔有哪些方法，钻孔时如何冷却和润滑？
　44. 坡口的形式有哪些，如何开坡口？
　45. 手工如何拱曲？
　46. 卷边如何操作？
⋯⋯第三部分　钣金工操作综合实例参考文献
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章节摘录

　　21．什么是回火。
有哪些作用？
　　工件淬火后为消除残余应力及获得所要求的组织和性能，将其加热到Fe—Fe4c状态图中Ac1以下的
某一温度，保温一定时间，然后冷却至室温的热处理工艺方法，称为回火。
　　淬火钢一般不宜直接使用，应回火后再用，故回火是紧接着淬火后的热处理。
虽然回火工艺简单，但一般是热处理的最后工序，也是决定着工件机械性能的最后工序。
回火的目的是：　　（1）降低脆性、消除内应力　　工件淬火后存在很大的内应力和脆性，易使工
件发生变形、开裂，工作时易发生脆断。
回火则可消除或减小内应力，保证工件正常工作。
　　（2）获得所需要的机械性能　　工件淬火后硬度高，塑性和韧性低。
通过适当的回火处理，可调节硬度，减少脆性，获得所需要的塑性和韧性。
　　（3）稳定组织、稳定尺寸　　淬火钢中的马氏体及残余奥氏体都是不稳定的组织，室温下会发
生缓慢分解，从而引起工件尺寸和形状的改变。
通过回火可使马氏体和残余奥氏体转变为稳定的组织，稳定工件的形状和尺寸。
　　根据回火温度的不同，回火可分为：　　1）低温回火。
加热温度为150～250℃，用于要求保持高硬度和高耐磨性、降低脆性和减少淬火应力的情况下，如各
种切削工具、量具、模具及滚动轴承等。
　　2）中温回火。
加热温度为300～500℃，目的是为了提高工件的弹性、韧性和硬度。
广泛用于弹簧、发条及热锻模的热处理。
　　3）高温回火。
加热温度为500～600℃。
热处理中一般淬火后再高温回火称为调质处理。
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编辑推荐

　　看得明，学得会，弄得懂，用得着。

Page 7



第一图书网, tushu007.com
<<钣金工现场操作技能问答>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 8


