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内容概要

本书是根据教育部制定的《高职高专教育机械类人才培养目标与规格》的要求和机械制造技术课程的
教学改革及发展需要编写的。
    编者在吸收近年来高职高专教育教学改革经验的基础上，根据企业生产一线应用型人才在机械制造
技术方面知识、能力、素质的要求，结合机械制造技术的发展趋势，从大制造的概念人手，以成型理
论和切削理论为基础，以工艺为主线，贯穿优质、高效、经济性、可持续发展的观点；注意多学科知
识的融合与交叉，以提高学生知识的综合运用能力；注重思维方法的培养，以提高学生解决实际问题
的能力。
本书涵盖了金属切削机床概论、金属切削原理与刀具、机械加工工艺、机床夹具设计等内容。
编写时注意在讲清概念、基本理论的前提下，力求内容少而精及论述的深入浅出，强调以实际应用引
导理论的学习。
在教材结构上，体现了机械制造技术的特点，突出继承性、科学性、时代性、实用性。
改变原有教材以“学科体系”为准则的编排结构，突破以概念、定理等理论知识为线索的体系，采取
从感性认识人手上升到理性定量认识的“双循环”结构，突出实际应用能力培养。
    全书分为机械制造技术概论、金属切削的基本知识、机械加工方法与装备、机械加工工艺规程设计
、典型零件的加工、机床夹具及其设计方法、机械加工质量分析与控制、机械装配工艺基础等八章，
每章后附有思考与练习。
适用于80-100学时机械制造技术的教学计划，也可用于少学时本科相关专业，还可供有关工程技术人
员参考。
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