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内容概要

　　《镗工技能快速入门》是根据《镗工国家职业标准》的初、中级技术工人等级标准及职业技能鉴
定规范编写的。
《镗工技能快速入门》系统地介绍了镗工基础知识、镗削加工方法、圆柱孔镗削加工技术、箱体孔系
镗削加工技术、提高镗削加工质量及生产效率的方法等内容，并通过实例提供详细的镗削加工方法和
技巧，以加深理解，达到事半功倍的效果。
　　《镗工技能快速入门》可作为广大镗削加工技术人员的培训教材，也可供其他相关技术人员阅读
参考。
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书籍目录

第一单元 镗工基础知识课题一 机械基础知识课题二 常用量具课题三 镗床及其附件课题四 镗床夹具第
二单元 镗削加工方法课题一 镗削基础知识课题二 镗削工艺方案及方法的选择第三单元 圆柱孔镗削加
工技术课题一 圆柱孔的结构类型与镗削方法课题二 在镗床上钻孔、扩孔、锪孔和铰孔课题三 圆柱孔
端面和不通孔、台阶孔的镗削方法课题四 大、长孔与深孔的镗削加工课题五 薄壁零件孔与缺圆孔的
镗削加工课题六 圆柱孔的检测第四单元 箱体孔系镗削加工技术课题一 箱体零件的结构特点与技术要
求课题二 镗削加工中的坐标系统和镗孔坐标尺寸计算课题三 箱体零件孔系镗削加工课题四 箱体零件
孔系精度的检测与分析课题五 坐标镗床加工课题六 空间斜孔的镗削加工第五单元 提高镗削加工质量
及生产率的方法课题一 提高镗削加工质量的方法课题二 提高劳动生产率的途径分析
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