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前言

　　进入21世纪，随着新一轮经济增长周期的到来，经济发展将跨上一个新的平台。
其中，以先进制造业为主的第二产业对我国国民经济的飞速发展起到非常重要的作用；制造业的迅速
发展，为国民经济和社会发展作出了重要的贡献，成为我国经济腾飞的强劲引擎。
根据联合国工业发展组织公布的《工业发展报告2002／2003》，我国制造业增加值占世界制造业的6.3
％，位居美国、日本和德国之后，排名世界第4位。
　　随着我国工业化进程的加速、产业结构的调整和升级，经济发展对高质量技能人才的需求不断扩
大。
然而，技能人才短缺已是不争事实，并日益严重，这已引起中央领导和社会各界广泛关注。
　　面对技能人才短缺现象，政府及各职能部门快速做出反应，采取措施加大培养力度，鼓励各种社
会力量倾力投入技能人才培训领域。
同时，社会上掀起尊重技能人才的热潮，营造出一个有利于技能人才培养与成长的轻松、和谐的社会
环境。
　　为认真贯彻党的十六届五中全会精神和《国务院关于大力推进职业教育改革与发展的决定》，适
应全面建设小康社会对高素质劳动者和技能型人才的迫切要求，促进社会主义和谐社会建设，江苏科
学技术出版社特邀请上海市职业指导培训中心的有关专家组织编写了“21世纪技工技能人门”系列丛
书。
　　本套丛书的编写以企业对人才需求为导向，以岗位职业技能要求为标准，以与企业无缝接轨为原
则，以企业技术发展方向为依据，以知识单元体系为模块，结合职业教育和技能培训实际情况，注重
学员职业能力的培养，体现内容的科学性和前瞻性。
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内容概要

　　《检验工技能快速入门》是根据《检验工国家职业标准》的初、中级技术工人等级标准及职业技
能鉴定规范编写的。
《检验工技能快速入门》系统地介绍了检验技术基础知识、尺寸公差与配合、形状和位置公差、圆柱
齿轮的检验、普通螺纹的检验、圆锥的检验、键与花键的检验、滚动轴承的检验及铸件和冲压件的检
验等内容，并通过实例提供详细的机械检修方法和技巧，以加深理解，达到事半功倍的效果。
　　《检验工技能快速入门》可作为中等职业学校机加工检验专业的教材及相关行业的培训、学习用
书；但鉴于《检验工技能快速入门》的特点，同样也可作为从事机加工检验的农民工兄弟的学习用书
及培训教材。
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书籍目录

第一单元 检验技术基础知识课题一 测量技术一、长度单位和长度基准二、长度量值传递系统三、量
块课题二 测量器具和测量方法一、测量器具及其技术性能指标二、测量方法及其分类课题三 测量误
差与数据处理一、测量误差的基本概念及其表示方法二、测量误差的分类及其处理方法三、等精度直
接测量的数据处理课题四 测量器具的选择及使用一、工件尺寸的验收极限二、测量器具的选择三、游
标量具的使用第二单元 尺寸公差与配合课题一 尺寸公差与配合的基础知识一、基本概念二、基本术
语课题二 尺寸公差与配合的国家标准一、公差带大小——标准公差系列二、公差带位置——基本偏差
系列三、公差与配合在图样上的标注与读解（计算）四、国家标准中规定的公差带与配合五、一般公
差——未注公差课题三 尺寸公差与配合的选择一、基准制的选择二、公差等级的选择三、配合的选择
第三单元 形状和位置公差课题一 概述一、形位公差的研究对象二、形位公差的特征项目及符号三、
基准和基准体系四、形位公差带的概念课题二 形位公差的基本标注方法一、形位公差代号二、被测要
素的标注方法三、基准要素的标注方法课题三 形位公差带一、形状公差与公差带二、形状或位置公筹
与公差带三、位置公差与公差带课题四 公差原则一、独立原则二、相关要求课题五 形位公差的选择
一、形位公差项目的选择二、基准的选择三、形位公差值的选择四、公差原则的选择课题六 形状与位
置公差未注公差值的规定第四单元 表面粗糙度课题一 表面粗糙度的含义及其影响一、表面粗糙度的
含义二、表面粗糙度对零件使用性能的影响课题二 表面粗糙度的评定一、评定用术语二、评定参数课
题三 表面粗糙度参数值及其选用一、表面粗糙度参数值二、表面粗糙度的选用课题四 表面粗糙度的
标注一、表面粗糙度的符号及代号二、表面粗糙度的标注方法课题五 表面粗糙度的测量一、比较法二
、光切法三、针描法四、干涉法第五单元 圆柱齿轮的检验课题一 概述课题二 齿轮加工误差及齿轮偏
差项目一、影响运动准确性的偏差项目二、影响传动平稳性的偏差项目三、影响载荷分布均匀性的偏
差项目课题三 齿轮副偏差项目一、轴线平行度偏差二、接触斑点三、侧隙课题四 渐开线圆柱齿轮精
度标准一、齿轮精度等级二、齿轮检验项目的确定三、检验项目偏差的允许值四、最小法向侧隙与齿
厚偏差允许值确定五、齿坯与齿面粗糙度及齿轮精度标注课题五 应用举例第六单元 普通螺纹的检验
课题一 概述一、螺纹的种类及使用要求二、普通螺纹的基本几何参数课题二 普通螺纹的几何参数一
、普通螺纹联结的互换性要求二、螺距误差的影响三、牙型半角误差的影响四、中径偏差的影响五、
作用中径及泰勒原则课题三 普通螺纹的公差与配合一、普通螺纹的公差带二、螺纹公差带的选用三、
螺纹标注课题四 普通螺纹测量一、单项测量二、综合测量第七单元 圆锥的检验课题一 概述一、圆锥
配合分类二、圆锥配合的基本参数课题二 圆锥几何参数误差对圆锥配合的影响一、圆锥直径误差对基
面距的影响二、圆锥角误差对基面距的影响三、圆锥形状误差对其配合的影响课题三 圆锥的公差与配
合一、圆锥公差及其给定方法二、圆锥配合第八单元 键与花键的检验课题一 单键连接的公差与配合
一、概述二、平键连接的公差与配合三、平键连接的形位公差和表面粗糙度四、新旧国家标准的主要
区别课题二 矩形花键的公差与配合一、概述二、矩形花键的主要尺寸及定心方式三、矩形花键的公差
与配合四、矩形花键的形位公差和表面粗糙度五、矩形花键的标注课题三 键与花键的检测方法一、平
键的检测二、矩形花键的检测第九单元 滚动轴承的检验课题一 滚动轴承的公差一、滚动轴承的公差
定义二、向心轴承公差三、推力轴承公差课题二 滚动轴承与轴和壳体孔的配合一、滚动轴承配合的特
点二、滚动轴承与轴和外壳的配合课题三 滚动轴承公差与配合的应用一、滚动轴承公差等级的选用二
、滚动轴承配合的应用第十单元 铸件和冲压件的检验课题一 铸件公差一、术语与定义二、尺寸公差
三、铸造公差课题二 冲压件公差一、冲压件尺寸公差二、冲压件角度公差三、冲压件未注公差尺寸极
限偏差四、冲压件形状和位置未注公差参考文献
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