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内容概要

本书系统地介绍了数控车床的分类与应用、数控车床的组成、数控车床的加工工艺及数控编程的基础
知识，并结合实例讲解了FANUC 0-TD系统、SINUMERIK 802S系统典型数控车床操作技能与加工实例
。
突出了应用性、实用性、综合性和先进性，体系新颖，内容翔实。
     本书可作为职业技能培训的配套教材；另外，还可作为在校学生的实践教学和有关工厂技术人员的
参考书。
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章节摘录

　　第一单元 数控车床基础知识　　课题一 数控车床概述　　当前在机械加工设备中应用广泛的数
字控制技术是一种采用计算机对机械加工过程中各种控制信息进行数字化运算、处理，并通过驱动单
元对机械执行机构进行自动化控制的技术。
大量的机械设备都采用了数控技术（CNC），尤其是数控车床和数控铣床以及加工中心等。
　　一、数控加工的定义和特点　　1．数控加工的定义　　（1）数控加工　　数控加工即根据零件
图样及工艺要求等原始条件来编制零件数控加工程序，再输入数控系统，从而控制数控机床中刀具与
工件的相对运动，以实现对零件的加工。
　　（2）数控加工的过程　　在CNC机床上，传统加工过程的人工操作被CNC的自动控制所取代。
其工作过程为：首先将被加工零件的几何信息、工艺信息数字化（包括对刀具与工件的相对运动轨迹
、主轴转速、背吃刀量、冷却液的开关、工件和刀具的交换等控制操作），按规定的格式和代码编程
，然后将该程序输入到数控系统；CNC系统对加工程序作一系列的处理，然后发出控制指令，驱动机
床运动、进给运动及辅助运动，并使其相互协调，以实现对零件的自动化加工。
　　（3）数控的数据处理与转换过程　　CNC系统的数据转换过程如图1—1所示。
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