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前言

　　质量检验是产品加工过程和成品性能终极鉴定的重要环节。
是以产品图纸、标准、工艺和技术条件为依据，采用检测、试验等手段，对原材料、毛坯件、半成品
、外协件和成品进行测试、鉴定和处理。
　　按照质量管理的要求，配备与产品检验相适应的测试手段、检验方法和检验人员素质，才能确保
产品质量的要求。
　　本书是在总结机械工业产品的检验方法和经验的基础上，编写《检验工简明实用手册》。
本书采用新国标和质量管理新概念，内容简明扼要、通俗易懂，是一本具有系统性、实用性特点的工
具书。
　　由于编者水平有限，有不当之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

　　齿轮的测量、凸轮的测量、键与花键的测量 、形状和位置误差的测量、表面粗糙度的测量、金属
材料的检验、锻件的检验等。
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七节 平直量具一、平面平晶二、平行平晶三、刀口形直尺四、平尺五、平板第三章 常用计量仪器第
一节 光学仪器一、光学计二、测长仪三、工具显微镜四、投影仪五、光学分度头六、测长机第二节 
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第四节 齿轮量仪一、周节仪二、基节仪三、齿向仪四、齿厚仪五、渐开线齿形仪器六、齿轮双面啮合
综合检查仪七、齿轮单面啮合检查仪第四章 光滑圆柱体的测量第一节 公差与配合一、基本术语与定
义二、公差制度中的基本规定第二节 光滑极限量规一、光滑极限量规的类型和用途二、光滑极限量规
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测量第七章 齿轮的测量第八章 凸轮的测量第九章 键与花键的测量第十章 形状和位置误差的测量第十
一章 表面粗糙度的测量第十二章 金属材料的检验第十三章 铸件的检验第十四章 锻件的检验⋯⋯
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章节摘录

　　第一章 检验技术基本理论　　第一节 测量概述　　一、测量概念　　在工业生产中，要实现机
器零部件之间的互换性，必须使组成机器的零件按规定的几何参数的公差来制造。
在加工过程中，由于各种因素影响，加工出来的零件总存在各种形式的加工误差，这就需要通过测定
“量”值来确定这些误差的性质和大小。
所谓测量就是“以确定量值为目的的一组操作”。
就是从明确定义开始，包括选定测量原理、选择测量仪器、进行实验和计算，直到获得测量结果。
操作的目的在于确定量值，这里没有限定测量范围和测量不确定度，所以这个定义适用于各个领域。
测量也是一个比较的过程，就是将测量对象与作为单位的标准进行比较，确定测量对象是单位量的若
干倍或几分之几。
测量可用公式表示。
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