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内容概要

本手册是一本铣工技术的综合工具书，内容包括铣工常用知识与常用资料、铣削基本知识、铣床、铣
刀和铣刀的选用、铣床夹具、铣床附件与附加装置、铣削加工基本技术、特种结构零件铣削加工技术
、数控铣削加工技术、难切削材料的铣削加工、高速铣削技术和提高铣削劳动生产率的途径等。
    本手册内容丰富、资料齐全、技术先进、图表清晰、使用方便，是中、高级铣工、技师和工矿企业
管理人员在日常工作中，或进一步学习先进技术必备的一本工具书，也可供铣工的技能培训及有关工
程技术人员或工科院校师生的参号用书。
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