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内容概要

　　本手册汇编了钣金冷作工操作中常用的计算方法、公式和示例，主要内容包括矫正力参数近似计
算、放样展示计算、剪切参数计算、冲裁参数计算、钣金件坯料尺寸的经验计算、型材弯曲参数计算
、卷板参数计算、钣金冷作件的材料消耗工艺定额的计算及常用资料共十二部分。
　　本手册可供从事钣金冷作生产一线操作者和有关工艺人员工作参考和学习借鉴。
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