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内容概要

　　《铣工技能快速入门》是根据《铣工国家职业标准》的初、中级技术工人等级标准及职业技能鉴
定规范编写的。
书中以技能训练实例为主，遵循由浅入深、由易到难、由简单到复杂循序渐进的规律，以提高读者的
综合技能水平。
主要内容有铣工的基本知识，铣床、铣刀与夹具，铣削加工的基本技术，特种结构零件的铣削加工技
术，数控铣削加工技术等基本操作技能。
　　《铣工技能快速入门》从中、小型企业对技术工人应具有广泛的通用知识和全面技能的实际需要
求出发，本着少而精的原则，突出技术实用性和通用性。
既能短期速成，以能循序渐进，基本上达到了初、中级铣工职业技能鉴定的要求。
　　《铣工技能快速入门》图文并茂，形象逼真，通俗易懂，言简意赅，在众多铣工书籍中独具特色
，适合机械工人上岗培训或作为在职技工的技能培训教材，也可作为初、中级铣工进行职业资格技能
鉴定的指导用书。
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书籍目录

第一单元　铣工的基本知识课题一　常用资料、数据和公式一、常用字母与符号二、常用长度单位三
、铣工常用数字四、常用数学公式五、铣工常用图形计算课题二　加工精度和加工误差常识一、加工
精度和加工误差二、如何获得加工精度三、出现加工误差的主要因素课题三　铣削基本知识一、铣削
运动与铣削要素二、铣削力及其对铣削过程的影响三、铣削用量及其选择四、切削液的作用及其注意
事项课题四　铣工常用量具和量仪的使用一、测量的一般概念二、铣工常用量具与量仪第二单元　铣
床、铣刀与夹具课题一　铣床一、铣床的基本知识二、铣床主要附件三、典型铣床的调整和常见故障
排除课题二　铣刀一、铣刀的类型二、铣刀的结构与使用特点三、铣刀角度和选用四、铣刀的维护与
保养课题三　夹具一、铣床夹具的分类和组成二、工件的定位原理与定位元件三、夹具的定位与对刀
装置四、铣床夹具的典型结构第三单元　铣削加工的基本技术课题一　平面铣削加工技术一、铣平面
基本形式和操作二、逆铣和顺铣三、对称铣削和不对称铣削四、铣平面操作要点五、铣平面常出现的
问题及解决方法六、斜面铣削加工技术七、平行面和垂直面的铣削八、台阶面、四方面及六方面铣削
课题二　沟槽铣削加工技术一、直角沟槽的铣削二、键槽的铣削三、V 形槽铣削加工技术四、T形槽
的铣削⋯⋯第四单元　特种结构零件的铣削加工技术第五单元　数控铣削加工技术参考文献
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