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前言
一、齿轮几何要素的代号
（一）GB2821―81《齿轮几何要素代号》
1.主代号
2.复合主代号
3.角标
4.代号的组合示例
（二）齿轮几何要素的非标准代号
二、齿轮基本术语
（一）一般定义
1.运动学定义
2.轮齿特性
3.几何概念和运动概念
4.干涉和修形
5.齿轮的啮合
6.齿轮的变位
（二）圆柱齿轮和圆柱齿轮副
1.圆柱齿轮的分类
2.假想曲线和曲面
3.尺寸参数
三、渐开线圆柱齿轮的几何计算
（一）外啮合圆柱齿轮
1.渐开线齿轮啮合的几何性质
2.圆柱齿轮的基本齿廓
3.GB1357―87《渐开线圆柱齿轮模数》
4.变位齿轮
5.斜齿轮
6.弦齿厚和公法线长度
7.平行轴外齿轮副几何计算的基本公式
8.交错轴斜齿轮副啮合
（二）内啮合圆柱齿轮
1.内啮合的特点
2.内齿轮副几何计算的基本公式
（三）GB6443―86《渐开线圆柱齿轮图样上应注明的尺
寸数据》
1.需要在图样上标注的一般尺寸数据
2.需要用表格列出的数据
3.其他
4.示例
四、圆柱蜗杆副的几何计算
（一）圆柱蜗杆和蜗轮术语
1.圆柱蜗杆传动
2.圆柱蜗杆
3.蜗轮
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（二）GB10087―88《圆柱蜗杆基准齿形》
（三）GB10088―88《圆柱蜗杆模数和直径》
1.模数
2.蜗杆分度圆直径
（四）圆柱蜗杆传动几何计算的基本公式
（五）蜗杆副尺寸规格的标记方法
1.标记内容和方法
2.示例
五、直齿锥齿轮的几何计算
（一）直齿锥齿轮的术语
1.曲线和曲面
2.尺寸参数
（二）直齿锥齿轮啮合
1.传动比
2.当量圆柱齿轮副
3.锥齿轮的变位系数和齿厚变化系数
4.顶隙
（三）GB12368―90《锥齿轮模数》
（四）GB12369―90《直齿及斜齿锥齿轮基本齿廓》
1.定义
2.基本齿廓的图形及其尺寸特征
3.补充规定
（五）GB12371―90《直齿及弧齿锥齿轮图样上应注明
的尺寸数据》
1.需要在图样上标注的一般尺寸数据
2.需要用表格列出的数据及参数
3.其他
4.示例（标准的参考件）
（六）直齿锥齿轮副几何计算的基本公式
六、齿轮精度
（一）齿轮啮合的精度
1.齿轮精度的分类
2.齿轮误差的特点
（二）GB10095―88《渐开线圆柱齿轮精度》
1.主题内容与适用范围
2.定义和代号
3.精度等级
4.齿坯要求
5.齿轮检验与公差
6.齿轮副的检验与公差
7.侧隙
8.其他
9.图样标注
10.附录A（标准的补充件）
11.附录B（标准的补充件）
12.附录C（标准的补充件）
（三）圆柱齿轮检验组的选择
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1.公差组的误差特性
2.检验组的选择
（四）圆柱齿轮表面粗糙度的选择
（五）圆柱齿轮精度的检验
1.单项误差的检验
2.综合误差的检验
（六）GB11365―89《锥齿轮精度》
1.定义和代号
2.精度等级
3.齿坯要求
4.齿轮的检验与公差
5.齿轮副的检验与公差
6.齿轮副侧隙
7.图样标注
8.附录D（标准的补充件）
9.附录E（标准的参考件）
（七）圆柱蜗杆副的精度
1.定义和代号
2.精度等级和公差组
3.蜗杆和蜗轮的检验
4.传动的检验
5.蜗杆传动的侧隙
6.图样标注
七、滚齿
（一）基本原理
1.展成法铣齿
2.滚齿运动要素
（二）滚齿机
1.适用范围
2.结构布局
3.基本技术参数
4.传动系统
5.机床精度
（三）齿轮滚刀
1.产形蜗杆和阿基米德滚刀
2.标准齿轮滚刀
（四）蜗轮滚刀
1.工作原理和结构特点
2.蜗轮滚刀的重磨
3.蜗轮滚刀的技术要求
（五）圆柱齿轮滚齿
1.进给方式
2.滚刀和工件的安装
3.切削用量和切削工时
4.传动链的调整
5.大质数齿轮的滚齿
6.斜齿轮的无差动滚齿法

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<齿轮工实用手册>>

7.对角滚齿
8.锥度齿和鼓形齿的滚齿
9.滚齿加工误差及其产生原因
10.齿面加工质量
（六）蜗轮轮齿的加工
1.蜗杆蜗轮副的加工方法
2.蜗轮滚齿
3.蜗轮飞刀切齿
4.蜗轮齿面的接触区
5.刀架的调整
八、插齿
（一）基本原理
1.展成法插齿
2.插齿运动要素
（二）插齿机
1.适用范围
2.结构布局
3.基本技术参数
4.传动系统
5.机床精度
（三）插齿刀
1.直齿插齿刀
2.斜齿插齿刀
（四）圆柱齿轮插齿
1.插齿刀和工件的安装
2.插齿刀往复行程的长度及位置
3.斜向让刀
4.径向进给次数和切齿深度
5.切削用量和切削工时
6.传动链的调整
（五）插齿加工误差及其产生原因
1.工件及工作台系统
2.插齿刀及刀具主轴系统
3.让刀系统
4.径向进给系统
5.其他
九、剃齿
（一）基本原理
1.展成法剃齿
2.剃齿运动要素
（二）剃齿机
1.适用范围
2.结构布局
3.基本技术参数
4.传动系统（Y4232C剃齿机）
5.机床精度
（三）剃齿刀
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1.盘形剃齿刀的主要结构参数
2.盘形剃齿刀的技术要求
3.剃齿刀的选用
4.剃齿刀的重磨
（四）圆柱齿轮剃齿
1.剃齿刀和工件的安装
2.工作台行程长度
3.剃齿刀旋转方向和工作台进给方向
4.剃削用量
5.剃前齿轮的齿形
（五）剃齿精度和剃齿刀修形
1.剃齿对齿轮误差的修正能力
2.剃齿加工误差及其产生原因
3.剃齿齿面质量
4.剃齿刀的修形
十、珩齿
（一）基本原理
1.珩齿工作原理
2.珩齿运动要素
3.珩齿方法
（二）珩齿机
1.适用范围
2.结构布局
3.基本技术参数
4.传动系统（Y4632A珩齿机）
（三）珩磨轮
1.齿轮形珩磨轮的结构和标志
2.技术要求
3.珩磨轮材料
（四）珩齿方法的选择
（五）珩磨条件的选择
1.轴交角
2.珩磨压力
3.珩磨用量
4.珩齿余量
（六）影响珩齿精度的因素
（七）珩齿操作中应注意的问题
十一、磨齿
（一）适用范围
（二）锥面砂轮型磨齿机
1.工作原理
2.基本技术参数
3.Y7132A磨齿机
（三）砂轮
1.砂轮的特性
2.砂轮的选择
3.砂轮的安装和平衡
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4.砂轮的存放
（四）磨削用量和磨齿余量
1.磨削用量
2.磨齿余量
（五）磨齿加工误差及其产生原因
十二、直齿锥齿轮刨齿
（一）基本原理
1.展成法刨齿
2.刨齿运动要素
（二）刨齿机
1.适用范围
2.基本技术参数
3.Y236刨齿机
（三）刨齿刀
1.精刨刀
2.粗刨刀
（四）机床调整
1.工件主轴箱回转板的安装角
2.刀架滑座的安装角
3.工件的轴向安装距
4.摇台摆角
5.刨刀的安装
6.挂轮的选择
（五）锥齿轮的检验
1.单项检验
2.齿面接触区的检验与修正
3.刨齿加工误差及其产生原因
附录一 渐开线函数表（间隔0.01°）
附录二 因子分解表
附录三 常用齿轮及蜗杆蜗轮材料
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