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目 录
一、刨床
（一）刨床类机床简介
（二）刨床型号编制方法
（三）刨床的型号和主要技术规格
1.牛头刨床的型号和主要技术规格
2.龙门刨床的型号和主要技术规格
（四）牛头刨床的主要机构及其功用
1.主运动机构（曲柄摇杆机构）
2.进给机构（棘轮机构）
3.多片摩擦离合器和制动装置
4.过载安全机构
（五）B6050型牛头刨床的传动系统和调整
1.主体运动
2.进给运动
3.工作台的快速移动
（六）龙门刨床的结构
（七）B2012A型龙门刨床的传动系统和调整
1.主运动
2.刀架传动
3.其他运动及操纵
（八）刨床精度的调整及维修
1.刨床导轨配合的调整
2.刨床部分机构的调整
3.刨床常见故障及排除方法
4.刨床的日常维护和保养
5.定期对刨床进行一级、二级保养
6.刨床操作安全
二、刨床的精度检验
（一）牛头刨床的精度检验
1.精度检验前的调整工作
2.牛头刨床的几何精度检验
3.牛头刨床的工作精度检验
（二）龙门刨床的精度检验
1.预调精度
2.机床精度检验
3.机床工作精度检验
三、插床
（一）插床的型号和主要技术规格.
（二）B5032型插床的传动系统
1.主运动传动
2.进给运动传动
（三）插床的调整和操纵
1.主运动的调整
2.进给方向和进给量的调整
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（四）插床的精度检验及验收
1.插床安装水平的调整
2.插床精度检验和插床工作精度检验
3.插床的验收
（五）插削加工
1.插刀的刃磨和安装
2.“扎刀”现象分析
3.插刀切削角度参数和插削用量的选择
4.插削常见缺陷和产生原因
四、刨削基础知识
（一）刨刀
1.刨刀的几何形状
2.刨刀切削部分的几何角度
3.刨刀的种类
4.常用的刨刀材料
5.刨刀的刃磨
6.刨刀前刀面的形状
7.刨刀前角r。
和后角ao的选择
8.主偏角kr和副偏角kr的选择
9.刃倾角ys的选择
（二）加工余量
（三）切削用量
（四）刨削时的振动
（五）精刨
1.精刨的类型
2.精刨的工作要求
3.精刨刀的研磨
4.精刨表面常见波纹和产生原因
五、刨床夹具
（一）夹具在机械加工中的作用
（二）刨床夹具的组成
1.定位装置
2.夹紧装置
3.夹具体
4.对刀装置
5.分度装置
（三）刨床夹具介绍
1.顶尖式刨床夹具
2.多件装夹刨床夹具
3.转位式刨床夹具
4.多件刨槽夹具
六、精密量具与测量技术
（一）千分表
1.钟表式千分表
2.杠杆千分表
3.千分表的使用方法和注意事项
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（二）杠杆千分尺
1.杠杆千分尺的结构原理
2.杠杆千分尺的使用方法
（三）水平仪
1.普通水平仪
2.光学合像水平仪
（四）块规
（五）正弦规
1.正弦规的结构
2.正弦规的工作原理
3.使用时的注意事项
七、孔内刨削
（一）常用的刀具与刨刀杆
1.内孔刨刀及刨刀杆
2.内孔刨刀及刀杆的安装
（二）常用装夹工具
1.三爪卡盘
2.四爪卡盘
3.万能分度头
（三）孔内表面的刨削方法
1.孔内单键槽的刨削加工
2.孔内花键槽的刨削加工
3.多边形孔的刨削加工
4.孔内刨削加工的注意事项
八、中等复杂工件的刨削
（一）大型斜镶条的刨削
1.斜镶条的几何尺寸
2.斜镀条的作用
3.刨削斜镶条时的装夹方法
4.斜镶条装夹时应注意的问题
5.大型斜镶条的加工方法
6.大型斜镶条的质量检验
（二）细长轴键槽的刨削
1、细长轴键槽的加工要求
2.细长轴键槽加工特点的分析
3.细长轴键槽加工时的装夹方法
4.细长轴键槽的加工方法
5.细长轴键槽的加工质量分析
（三）薄形工件的刨削
1.刨削薄形工件的刀具及切削用量
2.薄形工件的装夹及注意事项
3.薄形工件的刨削方法及注意事项
4.薄形工件的质量检验和废品分析
九、斜齿条的刨削
（一）斜齿条的功用与加工要求
1.斜齿条的功用
2.斜齿条的加工要求
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（二）斜齿条各部分名称及几何计算
（三）斜齿条的装夹与刨削方法
1.装夹方法
2.注意事项
3.刨削方法
4.分齿方法
（四）斜齿条的质量分析与检验
1.斜齿条的精度检验
2.斜齿条的质量分析
十、直齿锥齿轮的刨削
（一）直齿锥齿轮的分类、主要参数及其几何计
算
1.直齿锥齿轮副的分类
2.直齿锥齿轮的主要参数及各部分名称
3.直齿锥齿轮的几何计算
（二）仿形法刨削直齿锥齿轮
1.刨刀的形状与尺寸
2.工件的安装与找正
3.刨削方法
（三）展成法刨削直齿锥齿轮
1.展成法刨齿原理
2.刨齿夹具的传动系统
3.刨齿夹具的结构和刨削过程
4.刨刀的形状与安装
（四）直齿锥齿轮的检验和质量分析
1.直齿锥齿轮的检验
2.质量分析
十一、强力刨削及特种材料的刨削
（一）强力刨削
1.强力刨削的几个有关问题
2.强力刨削时对工艺系统的要求
3.影响强力刨削的因素
4.介绍几种强力刨刀
（二）特种材料的刨削
1.不锈钢的刨削
2.淬火钢的刨削
3.紫铜的刨削
4.铝合金的刨削
十二、常用金属材料及其热处理
（一）金属材料的机械性能
（二）钢的分类
（三）钢牌号的表示方法
（四）钢的种类及用途
1.普通碳素结构钢
2.优质碳素结构钢
3.碳素工具钢
4.合金结构钢
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5.合金工具钢
6.滚动轴承钢
7.弹簧钢
（五）铸钢
（六）铸铁
1.灰铸铁
2.可锻铸铁
3.球墨铸铁
（七）铜合金与铝合金
1.铜合金
2.铝合金
（八）热处理
附录 三角函数表
1.sin和cos
2.tg和ctg
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