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内容概要

本书结合我国铸造生产的实际情况，以铸铁件粘土砂手工造型为主线，阐述了配砂、造型、合箱、熔
炼、烧注和清理等铸造生产的主要过程，并简要介绍了铸铁件工艺设计、铸件缺陷分析和几种最常见
的特种铸造工艺流程。
    本书内容新颖，切合生产实际，对现实生产具有指导意义。
    本书是具有初中以上文化程序铸造工人的学习用书，同时也可供铸造专业技术人员参考。
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