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内容概要

　　《一技之长丛书：数控机床操作技能》的特点是注重实践环节，兼顾理论知识，旨在培养既能编
程，又能操作数控机床，同时还掌握着一定理论知识的复合型人才。
《一技之长丛书：数控机床操作技能》中有关理论知识部分，只介绍一般原理；对于编程部分，通过
实例，由浅入深进行剖析；而操作技能部分，则叙述详尽，便于读者较好地掌握数控机床的编程方法
和典型数控机床的基本操作方法。
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书籍目录

第一章 概述一、数控机床概述(一)数控机床的组成与工作原理(二)数控机床的特点(三)数控机床的类
型二、数控加工的工艺分析(一)工序与工步的划分(二)工件的安装与夹具的选择(三)加工路线的确定(
四)确定刀具与工件的相对位置(五)刀具选择(六)切削用量的选择第二章 数控车床的编程与加工操作一
、数控车床的主要功能与参数(一)数控车床的加工特点(二)数控车床的组成(三)数控车床的主要参数(
四)数控车床系统的主要功能二、数控车床加工程序编制(一)数控车床的坐标系(二)程序格式与编程规
则(三)工艺指令(四)端面与外圆加工程序的编制(五)圆弧面加工程序的编制(六)螺纹加工程序的编制(
七)固定循环(八)车刀的刀具补偿功能三、车削加工编程实例(一)数控车床编程要点(二)编制程序四、
数控车床的加工操作(一)数控车床操作面板(二)对刀(三)数控车床的操作(四)机床的急停(五)程序的输
入／输出、检查和修改(六)刀具补偿值的输入与修改(七)避免碰撞-(八)机床的运转(九)常见故障的判断
与处理方法第三章 数控铣床的编程与加工操作一、数控铣床的主要功能与参数(一)数控铣床的加工特
点(二)数控铣床的组成(三)数控铣床的主要参数(四)数控铣床系统的主要功能二、数控铣床加工程序的
编制(一)数控铣床的坐标系(二)平面轮廓加工程序的编制(三)孔加工程序的编制(四)子程序(五)铣刀的
刀具补偿功能三、铣削加工编程实例(一)数控铣床编程要点(二)编程实例四、数控铣床的加工操作(一)
数控铣床操作面板介绍(二)工件的安装与夹具选择(三)数控铣床的操作(四)数控铣床操作步骤及注意事
项(五)数控铣床的预防性维护和保养参考资料
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