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内容概要

　　随着现代科学技术的发展，新的焊接方法不断出现，已有的焊接方法也取得改进和应用。
焊接技术已广泛地应用于经济建设的各个领域。
然而，焊接产品质量严重依赖于操作人员的素质和水平。
建立和完善焊接质量保证体系，最关键的问题之一是焊接操作人员的技术素质的提高。
　　《焊工上岗必读》是一本针对焊接操作人员的培训的参考书籍，目的在于使从事焊接操作的人员
掌握基本的焊接知识和必要的操作技能。
因此，《焊工上岗必读》力求简明扼要，通俗易懂，适应具有一定文化知识水平的人员自学。
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