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内容概要

　　本书的特点是注重实践环节，兼顾理论知识，旨在培养既能编程，又能操作数控机床，同时还掌
握着一定理论知识的复合型人才。
本书中，有关理论知识部分，只介绍一般原理；对于编程部分，通过实例，由浅入深进行剖析；而操
作技能部分，则叙述详尽，便于读者较好地掌握数控机床的编程方法和典型数控机床的基本操作方法
。
　　本书着重介绍数控车床、数控铣床和加工中心的编程与加工操作，以及常见故障的判断与排除方
法，教操作作者怎样正确维护和保养数控机床。
　　本书通俗易懂，操作性强，适合作为职业技术教育类院校相关专业的教材，以及数控机床编程与
操作类的培训教材，同样适于数据控机床编程与操作爱好者自学。
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