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前言

　　随着工业技术的发展和改革开放的不断深入，我国城乡建设急需大量的技能人才，职业技能培训
是提高劳动者素质、增强劳动者就业能力的有效措施。
为满足广大青年学习技术、掌握操作技能的要求，以及社会力量办学单位和农村举办短期职业培训班
的需求，特别是满足下岗职工转岗和农民工进城务工的需求，我们组织编写了这套浅显易懂、图文并
茂的培训教材。
　　本套培训教材本着以职业活动为导向，以职业技能为中心的指导思想，以国家劳动和社会保障部
颁布的职业资格鉴定标准中的初级（国家资格5级）内容为主，涉及少量的中级（国家资格4级）内容
，以实用、够用为原则，突出技能操作，以图解的形式，配以简明的文字来说明具体的操作过程与操
作工艺，有很强的针对性和实用性，克服了传统培训教材中理论内容偏深、偏多、抽象的弊端，增添
了“四新”知识，突出了理论与实践的结合。
让学员既学到真本事，又可应对技能鉴定考试，体现了科学性和实用性。
　　本套培训教材介绍的内容是从业者应掌握的基本知识和基本操作技能，书中提供的典型实例都是
成熟的操作工艺，便于学习者模仿和借鉴，减少了学习的弯路，使其能更方便、更好地运用到实际生
产中去，是学习者从业和就业的良师益友。
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内容概要

本书共分两部分：第一部分重点介绍了目前工业生产中广泛应用的钎焊技术，主要内容包括钎焊的特
点、钎焊的分类、钎焊加工原理及应用；详细介绍了钎料、钎剂、钎焊工艺以及常用金属材料的钎焊
和钎焊工程的实例。
第二部分介绍了当前工农业生产中应用的手工气焊、气割技术，主要内容包括气焊气割基础知识、手
工气焊、气割、火焰钎焊及堆焊技术、气焊气割安全知识，扼要地介绍了常用机械气割操作方法和步
骤。
    本书图文并茂，直观明了，通俗易懂，言简意赅，在众多钎气焊书籍中独具特色。
它是广大钎气焊爱好者的良师益友，可作为各类钎气焊培训学校的培训教材。
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章节摘录

　　第一章　概论　　钎焊是采用比母材熔点低的金属材料作钎料，将焊件和钎料加热到高于钎料熔
点而低于母材熔点的温度，利用液态钎料润湿母材，填充接头间隙并与母材相互扩散实现连接焊件的
方法。
　　近代的钎焊方法种类比较多，且广泛应用于机械、电子、能源、国防、航空、航天等工业部门。
钎焊工艺可以钎接碳素钢、合金钢、铸铁、硬质合金、有色金属、贵重金属、稀有金属、异种金属、
金属与非金属等。
钎焊对于尺寸要求精确的零件以及小而薄的零件连接是很有成效的。
　　一、钎焊的特点　　1．钎焊工艺的加热温度比较低，因此钎焊以后焊件的变形小，容易保证焊
件的尺寸精度。
同时，对于焊件母材的组织及性能的影响也比较小。
　　2．钎焊接头平整光滑、外形美观。
　　3．钎焊工艺可适用于各种金属材料、异种金属、金属与非金属的连接。
　　4．可以一次完成多个零件或多条钎缝的钎焊生产率较高。
　　5．可以钎焊微薄或极细的零件，以及料细、厚薄相差很大的零件。
　　6．根据需要可以将某些材料的钎焊接头拆开，经过修整后可以重新钎焊。
　　7．钎焊的缺点是：钎焊接头的耐热能力比较差、接头强度比较低、钎焊时表面清理及焊件装配
质量的要求比较高。
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