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前言

　　“金蓝领”是一个职业新概念，是指在知识方面有自己的专攻而义善于实际操作的技术精英。
他们在工作性质上属蓝领但又为企业所看重，拿着较高的薪水，因此被称为金蓝领。
当前，高技能人才供需矛盾突出，高技能人才短缺已成为制约现代制造业发展的重要因素。
面对“金蓝领”的匮乏，国资委决定选择34家中央企业进行高技能人才的培养、选拔和评价试点工作
，计划3年内培养50万“金蓝领”。
　　作为由山东省劳动和社会保障厅、财政厅共同实施的高技能人才培养创新项目，自2004年开始，
山东省“金蓝领”培训项目最初在制造业比较发达的济南等5个城市进行试点，现已扩大到9个城市和
机械、煤炭、电力等7个行业的35个职业（ 工种），到2006年共培训7 200多人，其中有6080人获得技师
职业资格，成为企业争相聘用的拥有高技能的“金蓝领”。
　　“金蓝领”培训是从企业生产一线选择具备一定条件的技术工人到高技能人才培训基地接受培训
，采取集中培训与业余学习相结合的方式，集中学习新技术、新工艺、新设备的专业知识和操作技能
，从而加快紧缺工种高级青年技能人才（技师）的培养，打通高技能人才成长的“快车道”。
　　机修钳工的“金蓝领”培训目前尚处于起步阶段，虽然积累了一定的经验，但是仍然存在许多问
题，其中一个明显的问题就是培训教材匮乏，有些地方甚至沿用多年前的技师教材。
因此，编写一本既符合机修钳工国家职业标准，又反映当前机修钳工技术发展水平的“金蓝领”培训
教材，就成为搞好“金蓝领”培训的重要保证。
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内容概要

本教材由多年从事教学、实训、工程设计和实践一线专家编写。
本教材的编写突出了以下特点：严格遵循机修钳工国家职业标准，力求涵盖各项要求。
在编写过程中做到理论与实践紧密结合，与当前职业教育流行的“一体化”教学相适应，成为一本“
一体化”特点明显的培训教材。
本教材所选取的内容反映了当前机修钳工技术发展的水平，力求较多地讲述新知识、新技术、新工艺
。
本书选材合理，层次清楚，内容详实，重点突出。
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章节摘录

　　1.执行规章制度，遵守劳动纪律　　有章可循，照章办事。
劳动纪律是职工从事集体性、协作性劳动必不可少的条件，即每位职工都必须按照规定的时间、程序
和方法完成自己的任务，以保证生产过程有秩序、有步骤地进行，顺利地完成各项任务。
　　2.严肃工艺纪律，贯彻操作规程　　严格执行有关的生产、技术管理标准规程，做到工作有标准
、办事有秩序、行动有准则。
　　3.优化工作环境，创造良好的生产条件　　(1)做到地面清洁无油污、积水、杂物。
　　(2)物料应按指定地点摆放整齐，保持通道平坦畅通，运输通道标志明显。
　　(3)工位器具要配齐、成套、好用，起到存放零件、计量数量、工序运转三个作用，以便减少占地
面积、减轻工人劳动强度。
　　(4)在操作中，生产工人要做到零件“四无一不落地”（无磕碰、无锈蚀、无划伤、无变形，中小
零件在生产工程中不落地，大零件堆放时有隔垫物，并做好零件去毛刺、倒角工作），保持工作环境
的清洁整齐。
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