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内容概要

数控机床是现代机械工业的重要技术装备，也是先进制造技术的基础装备。
随着微电子技术、计算机技术、自动化技术的发展，数控机床也得到了飞速发展，在我国几乎所有的
机床品种中都有了数控机床，并且还发展了一些新的品种。
由于机床数控系统技术复杂，种类繁多，数控机床的“使用难、维修难”问题，已经是影响数控机床
有效利用的首要问题。
职业技术院校对于数控机床的使用、维修人员的培养已成为当务之急的任务。
为此，作者应广大职业技术教育界的要求，组织编写了本教材。
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章节摘录

　　第一章数控机床加工程序编制基础　　第一节数控编程概述　　为了使数控机床能根据零件加工
的要求进行动作，必须将这些要求以机床数控系统能识别的指令形式告知数控系统，这种数控系统可
以识别的指令称为程序。
制作程序的过程称为数控编程。
　　数控编程的过程不仅仅单一指编写数控加工指令的过程，它还包括从零件分析到编写加工指令，
再到制成控制介质以及程序校核的全过程。
　　在编程前首先要进行零件的加工工艺分析，确定加工工艺路线、工艺参数、刀具的运动轨迹、位
移量、切削参数（切削速度、进给量、背吃刀量）以及各项辅助功能（换刀、主轴正反转、切削液开
关等）。
接着根据数控机床规定的指令及程序格式编写加工程序单，再把这一程序单中的内容记录在控制介质
上（如软磁盘、移动存储器、硬盘），检查正确无误后，然后采用手工输入方式或计算机传输方式输
入到数控机床的数控装置中，使数控机床加工出零件。
　　一、程序编制的内容及步骤　　一般说来，数控机床程序的编制有以下5个步骤。
　　1．工艺处理在对零件图进行全面分析的基础上，确定零件的装夹定位方法、加工路线（如对刀
点、换刀点、进给路线）、刀具及切削用量等工艺参数（如进给速度、主轴转速及背吃刀量等）。
　　2．数值计算一般的数控装置具有直线插补和圆弧插补的功能，数值计算的最终目的是为获取编
程所需的相关数据。
因此，对于加工由圆弧、直线组成的简单零件，只需计算出零件轮廓上相邻几何元素的交点或切点（
基点）的坐标值，得出直线的起点、终点，圆弧的起点、终点和圆心坐标值就可以了。
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