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内容概要

本书重点介绍了当前工农业生产中广泛应用的焊条电弧焊技术，主要内容包括焊接工艺基础知识、焊
接操作原理、焊接缺陷等相关知识，以及操作训练题和自测评分表，扼要介绍了未来推广普及的手工
气体保护焊焊接操作要领、手工气割的基本操作方法和步骤。
本书图文并茂，形象逼真，通俗易懂，言简意赅，在众多焊接书籍中独具特色。
它将成为广大焊接技术爱好者的良师益友，也可作为各类焊接培训机构的参考书和教学用书。
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书籍目录

第一章 焊接基础  第一节 焊接工艺知识  第二节 常用设备及工具第二章 焊条电弧焊操作技术  第一节 引
弧及运条方法  第二节 焊道的连接和收尾  第三节 平敷焊  第四节 平对接焊  第五节 平角焊  第六节 立对
接焊  第七节 立角焊  第八节 横对接焊  第九节 仰焊  第十节 水平固定管焊  第十一了 垂直固定管焊第三
章 常见焊接缺陷及防止方法第四章 气体保护焊及气割技术简介  第一节 气体保护焊简介  第二节 手工
气割第五章 电弧焊安全技术与劳动保护  第一节 电孤焊安全技术  第二节 焊接劳动卫生与防护
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章节摘录

　　第五章　电弧焊安全技术与劳动保护　　第一节　电弧焊安全技术　　焊工焊接操作时经常要与
易燃易爆的介质（如气体或液体）接触，会与焊接过程中产生的一些有害气体和烟尘以及弧光辐射、
热源高温等直接接触，与压力容器、压力管道接触，还会与弧焊电源等用电设备相接触。
焊工应遵守安全操作规程，并进行有效的劳动保护。
　　1.发生触电的原因：实践证明，通过人体的电流超过0.05A时，就会有生命危险。
如当0.IA的电流通过人体时，仅要1s就会发生触电死亡事故。
在人体出汗、潮湿的情况下，其电阻值可由50 000[2骤降至80012，根据欧姆定律，40V的电压形成的电
流足以对人体造成伤害。
我国一般焊接设备所用的电源电压为220V或380V，弧焊电源的空载电压一般也在60V以上。
因此焊工操作时首先应该注意防止触电。
　　2.焊接触电的防护措施：电焊工在操作时应按照以下安全用电规程操作：　　（1）焊接工作前，
应先检查弧焊电源设备和工具是否安全，如弧焊电源外壳是否接地、各接线点接触是否良好、焊接电
缆的绝缘有无损坏等。
　　（2）改变弧焊电源接头、更换焊件需要改接二次回路、转移工作地点、更换保险丝等时，必须
切断电源后进行。
　　（3）焊工工作时，必须穿戴防护工作服、绝缘鞋和绝缘手套。
绝缘鞋、手套须保持干燥、绝缘可靠。
　　（4）焊钳应有可靠的绝缘，中断工作时，焊钳要放在安全的地方，防止焊钳与焊件短路而烧坏
弧焊电源。
　　（5）在金属容器内或狭小工作场地实施焊接时，须采取专门的防护措施，保证焊工身体与带电
体绝缘，要有良好的通风和照明。
　　（6）在光线较暗的环境工作时，须用手提工作照明灯，一般环境下照明灯电压不超过36V；在潮
湿、金属容器等危险环境工作时，照明灯电压不超过12V。
　　（7）焊接设备的安装、检查和修理必须由电工完成。
设备在使用中发生故障，应立即切断电源，通知维修部门修理，焊工不得自行修理。
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编辑推荐

　　青工学技术的良师益友，图文并茂，通俗易懂，直观明了，切合应用。
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