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内容概要

　　《简明钳工手册（第3版）》册内容丰富而精炼，数据较完整，实例具体，各种标准基本更新。
　　全书共分十一章，内容有：金属材料及热处理、公差配合与表面粗糙度、钳工基础知识、钳工基
本加工工艺、机床夹具的基础知识、装配精度检测、典型零件装配工艺、机床装配、机床拆卸与修理
基础知识、液压传动、工艺规程基础知识等。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<简明钳工手册>>

书籍目录

　　第一章　金属材料与热处理　　一、金属材料的分类及其性能　　二、钢　　三、生铁、铁合金
及铸铁　　四、有色金属及合金　　五、粉末冶金与硬质合金　　第二章　公差配合与表面粗糙度　
　一、机械零件加工质量与零件的互换性　　二、极限与配合的有关术语　　三、极限与配合的基本
规定　　四、常用、优先的公差带与配合　　五、公差与配合新旧国家标准对照　　六、未注公差尺
寸及其极限偏差　　七、形状和位置公差　　八、表面粗糙度　　第三章　钳工基础知识　　一、常
用量具、仪器及检测工具的正确使用　　二、钳工常用工具　　三、钳工常用设备　　四、切削用量
与润滑和冷却　　第四章　钳工基本加工工艺　　一、划线　　二、锯削、錾削和锉削加工　　三、
钻削和铰削　　四、攻螺纹、套螺纹　　五、刮削、研磨和珩磨　　六、矫正和弯形　　七、铆接　
　第五章　机床夹具的基础知识　　一、机床夹具的作用、组成和主要类型　　二、工件的定位和常
用定位元件　　三、工件的夹紧和常用夹紧机构　　四、钳工常用典型夹具　　五、夹具的检测和维
修　　第六章　装配精度检测　　一、直线度测量　　二、平行度和垂直度测量　　三、同轴度测量
　　四、机床噪声测试　　五、旋转件的平衡测试及校正工艺　　六、机床精度检测　　第七章　典
型零件装配工艺　　一、螺纹连接装配工艺　　二、键连接装配工艺　　三、销连接装配工艺　　四
、带传动机构装配工艺　　五、链传动机构装配工艺　　六、齿轮传动机构装配工艺　　七、螺旋机
构装配工艺　　八、联轴器和离合器装配工艺　　九、轴承装配工艺　　第八章　机床装配　　一、
机床传动基础知识　　二、机床装配基础知识　　三、CA6140型卧式车床的装配　　四、铣床的装配
与调整　　五、龙门刨床的装配与调整　　第九章　机床拆卸与修理基础知识　　一、修理钳工必备
的基础知识　　二、修理前的准备工作　　三、机床主要零件的维修方法　　四、设备的三级保养制
　　第十章　液压传动　　一、概述　　二、液压泵和液压缸　　三、液压控制阀　　四、基本液压
回路及其应用　　五、液压系统安装、调试和常见故障排除　　第十一章　工艺规程基础知识　　一
、基本概念　　二、工艺规程的编制　　三、齿轮减速器生产过程分析　　四、典型零件机械加工工
艺实例
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章节摘录

　　第五章　机床夹具的基础知识　　　　五、夹具的检测和维修　　　　机床夹具使用一个阶段后
，进行检测和维修是保证加工精度的重要工作内容。
　　　　1.机床夹具的检测　　　　1）机床夹具的精度检测　　　　机床夹具使用后，由于搬运、安
装、承受切削力、与刀具和工件定位面摩擦等多种因素，会产生精度误差，从而影响工件的加工质量
。
机床夹具的精度检测包括按夹具总图进行的夹具相对位置精度检测和各个组成部分、元件精度检测两
大部分。
　　　　（1）夹具整体精度检测　　　　定位精度检测和导向装置精度检测是夹具整体精度检测的
主要内容，具体检测步骤如下：　　①熟悉夹具的结构和主要定位方式，熟悉工件在夹具中的定位方
法和加工部位的精度。
　　　　②检测夹具上工件主要定位基准元件与夹具体底面基准和侧面基准的相对位置精度及尺寸精
度。
例如矩形工件的主要基准为平面，定位元件一般采用板支承，此时应检测板支承定位面与夹具体基准
底面和侧面的平行度及尺寸精度。
　　　　③检测夹具上工件次要定位基准元件与夹具体基准的相对位置精度。
如图5-11中的平面定位帽是工件（圆柱轴）的端面定位元件，为了保证工件上径向孔与端面的尺寸位
置，检测时应测量该元件定位面与钻模的位置尺寸精度，同时应测量定位面与夹具体基准底面和侧面
的垂直度。
　　④对于有等分或角度分度对定装置的夹具，应注意使用符合加工精度要求的标准件（或合格零件
）检测其等分或角度分度的精度。
　　　　⑤对于有定位装置的夹具，应检测定位键等定位装置与夹具体和主要定位元件的相对位置精
度。
　　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《简明钳工手册（第3版）》为“机电工人技术丛书”之一。
全书共分十一章，主要介绍了钳工基础知识、钳工基本加工工艺、机床夹具的基础知识、装配精度检
测、典型零件装配工艺、机床装配、液压传动、工艺规程基础知识等内容。
本书内容丰富、取材先进，具有简明、实用的特点，适合机械制造厂、修配厂和乡镇农机修配厂广大
钳工使用，也可供修配车间工程技术人员参考。
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