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内容概要

毕由增等编著的《实用砖瓦隧道焙烧窑烧成工艺技术(第2版）》介绍了砖瓦隧道窑的生产工艺设备和
焙烧生产工艺技术，首先简要介绍隧道干燥窑和焙烧窑的结构及其配套的生产工艺设备，然后详细介
绍了隧道焙烧窑的投产点火、焙烧操作技术和生产工艺设备的维护保养。

《实用砖瓦隧道焙烧窑烧成工艺技术(第2版）》不仅介绍了隧道窑生产的基本理论知识，还详尽地介
绍了隧道窑生产的一些实用的烧成工艺操作技术与烧成制品常见的烧成质量问题及其防治措施，以便
读者能在生产中理论联系实际，进行创新。

《实用砖瓦隧道焙烧窑烧成工艺技术(第2版）》可供砖瓦生产企业作为窑炉工人技术培训教材与窑炉
工人工作手册使用，亦可供建材行业技术人员与管理人员学习参考。
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作者简介

毕由增，男，1938年8月生，山东省荣成市人，大学(五年制)毕业，高级工程师，原山东第二耐火材料
厂(大型二企业)厂长、淄博鲁王建材有限公司总工程师，现任山东省墙材信息网总工程师。

参加工作后，一直从事耐火材料厂的机械和建筑工程设计与施工、基本建设与技术改造工程项目管理
，以及耐火材料厂生产与经营管理工作。

从国营企业退休后，即应聘任山东鲁王建材有限公司总工程师，从此，又从事新型建材生产工艺技术
的研究工作达十年之久，对该公司年产6000万标块的煤矸石烧结多孔砖厂的建设与生产工艺技术作了
比较深入的实验研究。
几年来，先后参加了天津建工页岩制品有限公司、新汶矿业集团华泰建材公司、开滦(集团)新型建材
公司和山东鲁村煤矿鲁鑫建材公司等工程建设，以及生产工人岗位技术培训，总结出一整套因地制宜
的建厂方案与生产工艺方案，积累了丰富的生产工艺技术与生产经营管理经验。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<实用砖瓦隧道焙烧窑烧成工艺技术>>

书籍目录

第一篇 实用砖瓦隧道焙烧窑烧成工艺技术
第一章 隧道干燥窑和隧道焙烧窑结构与配套设备简介
 1.1 隧道干燥窑结构概况
 1.2 隧道焙烧窑结构与配套设备概况
  1.2.1 隧道焙烧窑窑体结构
  1.2.2 隧道焙烧窑的配套设备
第二章 隧道焙烧窑点火投产
 2.1 点火前的准备工作
  2.1.1 新建隧道焙烧窑投产点火前的准备工作
  2.1.2 隧道焙烧窑检修后投产点火的准备工作
 2.2 点火位置与点火设施设置
  2.2.1 选择点火位置的原则
  2.2.2 点火用火箱车的砌筑
  2.2.3 燃烧空间的设置
  2.2.4 拉火坯车的码坯方法
  2.2.5 隧道焙烧窑内干燥砖坯
  2.2.6 火箱车用燃料与炉灰的堆放
  2.2.7 点火程序
  2.2.8 点火后对火箱车的操作调整
  2.2.9 窑炉点火注意事项
第三章 隧道干燥窑干燥工艺技术
 3.1 干燥制度
 3.2 砖坯干燥阶段的划分
  3.2.1 砖坯的加热阶段
  3.2.2 砖坯的等速干燥阶段
  3.2.3 砖坯的降速干燥阶段
  3.2.4 砖坯的干燥平衡阶段
 3.3 隧道干燥窑生产工艺技术要点
  3.3.1 干燥窑内的压力与“O”压点的位置
  3.3.2 干燥热风温度
  3.3.3 排潮温度
  3.3.4 窑尾窑门的操作
  3.3.5 砖坯的残余水分
 3.4 隧道干燥窑易发生的干燥质量原因与防治措施
  3.4.1 干燥风量、风速过大产生砖坯裂纹
  3.4.2 干燥风温过高、周期较短造成砖坯裂纹
  3.4.3 隧道干燥窑发生塌坯的原因与预防措施
  3.4.4 如何辨别非干燥工艺原因造成砖坯裂纹与防治措施
  3.4.5 隧道干燥窑生产环保问题
第四章 隧道焙烧窑烧成工艺技术
 4.1 隧道焙烧窑分带
 4.2 几个烧成工艺参数的概念
  4.2.1 最高允许烧成温度
  4.2.2 开始烧结温度
  4.2.3 最终烧结温度

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<实用砖瓦隧道焙烧窑烧成工艺技术>>

  4.2.4.烧成温度
  4.2.5 烧成温度范围
 4.3 烧成曲线
  4.3.1 合理升温时间的确定
  4.3.2 合理保温时间的确定
  4.3.3 合理冷却时间的确定
 4.4 隧道焙烧窑的温度与压力监控
  4.4.1 温度的测量
  4.4.2 压力的测量
 4.5 焙烧热工制度与操作
  4.5.1 温度制度
  4.5.2 压力制度
  4.5.3 窑内气氛性质
  4.5.4 焙烧操作工艺技术要点
 4.6 烧成制品常见质量缺陷及其防治措施
第五章 烧成设备的维护保养
 5.1 窑体与窑顶的维护保养
 5.2 排烟风机与排烟管道的维护保养
 5.3 排潮风机的维护保养
 5.4 窑车的维护保养
 5.5 水管式换热器的维护保养
第六章 隧道焙烧窑烟气污染治理
 6.1 双碱法烟气脱硫工艺概况
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章节摘录

　　第二章 隧道焙烧窑点火投产　　2.1点火前的准备工作　　2.1.1新建隧道焙烧窑投产点火前的准备
工作　　新建砖厂隧道焙烧窑的点火，标志着该厂建设工程项目竣工投产。
因此，在隧道焙烧窑点火前必须做好投产前的一切准备工作，包括工程项目的全面验收和生产准备工
作。
　　（1）破粉碎工序的试投产　　点火前首先要进行破粉碎工序的试投产，并且要达到验收合格的
标准。
切记：不可认为点火后到窑炉正常运行需要一个月的时间，破粉碎如有问题可边试边改。
如果试投产时，发现存在严重问题，必须将问题解决后，方可进行窑炉点火，&ldquo;宁迟十天不抢一
日&rdquo;。
这样也能促进问题及早解决。
　　破粉碎工序的试投产是为了能够及早进行泥料陈化储备，为窑炉点火投产的成功作好物质准备。
点火前储备的泥料的热值应比正常生产用的泥料的热值高200～350J/g，以利于点火升温。
　　（2）成型工序的试投产　　成型工序的试投产包括挤砖机、二搅、拖车机、步进机的试投产运
行，以及砖坯的生产与码坯。
试投产的要求是，隧道干燥窑内进满坯车，然后在停车线上储备一定量的坯车。
　　试运行的重点是挤砖机。
首先要求设备本身质量过关；另外，机口和芯架也要确保坯条的质量。
　　（3）隧道焙烧窑系统试运行与砖坯的储备　　在成型工序试投产的同时，隧道干燥窑系统也要
相应进行试运行。
一是隧道干燥窑本身与窑车配合运行；二是顶车机、拖车机、热风机、排潮风机、窑门等试运行。
通过试运行，配合成型工序将隧道干燥窑内进满坯车，进行自然干燥，为隧道焙烧窑点火作好准备。
　　&hellip;&hellip;
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编辑推荐

　　《窑炉工技术培训教材：实用砖瓦隧道焙烧窑烧成工艺技术（第2版）》是借鉴耐火材料隧道焙
烧窑的生产工艺技术理论，并结合砖瓦生产的特点与十年来的生产实践验证、创新与总结而编成的一
本实用技术教科书。
本实用技术的要点：一是采用&ldquo;稀码快烧工艺技术&rdquo;提高隧道焙烧窑的生产能力，尽快实
现达产与超产的生产目标。
 因为砖厂的经营是薄利多销，所以，必须以量大取胜创企业经济效益。
二是分析烧成制品缺陷产生的原因，及时采取措施提高产品质量，没有烧成制品的高合格率就没有高
产量，这就是以质优取胜创企业经济效益。
《窑炉工技术培训教材：实用砖瓦隧道焙烧窑烧成工艺技术（第2版）》可供建材行业技术人员与管
理人员学习参考。
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