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内容概要

李波、高玲和肖慧主编的《挤出机》共分为十一篇：概论，挤出机分类，挤出机综述，挤出机设计理
论与计算，挤出机结构与设计，挤出机机型结构与分析，双挤出型双级真空挤出机，烧结砖瓦工艺组
合，挤出机高端制造的企业管理，挤出机配套组件及附录。
这是一本关于全面论述挤出机设计理论与计算、生产制造和应用技术的工具书。
全书内容详细，通俗易懂，图文并茂。
具有科学性、先进性、实用性、操作性等特点。

《挤出机》主要适合砖瓦机械制造厂的工程技术人员、经营者、管理者，以及有关专业技术人员参考
使用。
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章节摘录

　　采取模仿（消化吸收）设计时，原理和内、外在结构一定不要更改，模仿得越像、越逼真越好，
模仿后的图纸、数据作为最原始的，证据资料存储起来。
对于不明白的原理、结构，日后作为课题加以深入学习研究，千万不要以头脑中固有的经验、想法，
边模仿，边改进，边设计，也就是说，在不明白的时候，一定不要更改明白人所设计的东西，更改原
理和结构设计，一定是在完全理解、认知之后，而绝不是在它之前。
模仿（消化吸收）设计，一定要模仿原装的，不要仿制别人消化吸收之后的；否则，很容易被误导。
　　自主设计一定是对设计课题、理论、实践、结构等方面充分认知的情况下，有把握而实施的设计
，认识清楚的东西，设计自然水到渠成，孕育而生。
　　（4）综合要求：　　1）编写出来的设计指导思想说明书，是完成设计任务的一种行政手段，其
内容应该是准确领会设计课题和技术参数、设计参数要求的实质，实事求是的认知程度。
　　比如，设计一台硬塑挤出机，其设计指导思想说明书内容一走是严谨的，严格按硬塑成型理论而
编写出来的，绝对不应该掺杂头脑中根深蒂固的软塑成型理论和经验去指导设计。
换句话说，就是不要用软塑成型理论去改造硬塑成型理论，否则设计出的成果背离设计任务和课题的
要求，将是“四不像”。
　　将硬塑挤出机挤出成型半硬塑制品，也就是说，成型压力严格控制在20kgf/cm2，属于硬塑挤出机
挤出成型（工作）范围之内，无可非议。
　　这里再举一个例子，曾见到有的厂家，将硬塑挤出机上级单轴搅拌中的搅拌刀，以及形状、结构
移植到了软塑成型的双轴搅拌中去，这一大胆的尝试很好，与笔者10多年前的想法不谋而合，但美中
不足的是，移植原理出现偏差，偏差在于与原双轴搅拌刀的安装角度、回转直径、间隔等方面完全相
同，显然，移植仅仅是结构模仿性的，非原理性的，毫无意义，属于认知不清；或者是说，对单轴搅
拌，搅拌刀的工作原理不明白。
假如，移植后的搅拌刀叶片，安装与搅拌轴的轴线成900夹角（正确的术语应是搅拌刀1800平角安装）
；搅拌刀间隔再密集一些；回转直径做到双轴最大之间隔；再经过产量、转速、功率等相关内容的准
确计算，应该讲，移植是可以成功的，因为它弥补了双轴搅拌，输送大于搅拌功能的缺陷。
　　⋯⋯
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