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内容概要

刘琳琳、马平东编著的《实用凹印工艺与操作》内容介绍：全书以凹版印刷生产工艺流程为线索，突
出实用特色，涉及图文制作、滚筒加工和保养，油墨、纸张等印刷材料的选择和使用，凹印设备的原
理介绍和使用操作，凹版印后加工工艺，常见印刷故障排除及套印、色差、粘连、残留溶剂等塑料凹
版印刷问题分析。
本书可以作为企业从业人员技术培训教材，也可以作为一线操作人员参考指导。
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章节摘录

版权页：   油墨黏度太高，易产生以下三方面的问题。
一是其流动性相应变差，不易将每个网穴填满或无法填入网穴，这样网点就不可能完整地转印到承印
物上，易形成白点等印刷故障；二是油墨对刮刀的冲击增大，导致刮刀刮墨困难，无法将版面上多余
的油墨彻底刮净，易出现刀线等印刷故障；三是油墨转移率降低，还容易产生堵版等印刷故障。
 油墨黏度太低，其流动性太好，会出现水纹、清晰度降低等故障。
同时还容易出现静电现象，也不利于墨色的控制。
 （2）油墨工作黏度的确定 在凹印生产过程中，必须严格控制好油墨的黏度，以保证印刷效果。
一般来说，油墨的工作黏度应控制在15～26s（3#察恩杯），可以根据印刷速度、印版滚筒网穴深度及
颜色要求等因素来确定具体的工作黏度。
 一般印刷速度越高，油墨分离速度越快，要求油墨的黏度越低，否则转移效果就不理想。
高速印刷本身需要油墨在较低的工作黏度下工作，而有些档次较低的油墨当黏度降到一定程度时，就
会出现一系列故障，如水纹等，根本无法适应高速印刷的要求。
 另外，根据版面网穴的深浅来调整油墨黏度。
一般来说，版面网穴较深时，如线条版、实地版印刷时要求油墨的黏度较高；而浅层次特别是高光部
分较多的版面，则需要油墨的黏度低一些。
性能优良的油墨大都具有较宽的黏度适应范围，而有些质量较差的油墨能够适应的黏度范围很窄，只
能在较高的工作黏度下工作。
 （3）工作墨黏度的影响因素 对于一定的原墨来说，工作墨黏度是由加入溶剂的比例、溶剂对油墨的
溶解能力以及工作墨液温等因素决定的。
 加入溶剂的比例（相对量） 在实际生产中，主要通过加入溶剂来降低油墨黏度。
凹印油墨使用的溶剂一般有醇类、苯类、酯类、酮类等。
若能以任何比例稀释分散油墨，则黏度随溶剂含量增大而有规律地降低。
有的油墨黏度下降低较慢，使用时可以加入较多的溶剂，而有的油墨加入少量的溶剂后黏度就急剧下
降。
过多地加入溶剂，会导致印迹边缘不光洁，当稀释超过一定比例时油墨黏度将会趋向于定值，还容易
引起白点、水纹、光泽差等印刷故障。
 溶剂对油墨的溶解能力 所加溶剂对油墨的溶解能力好，油墨体系的黏度就低。
所以在同样的溶剂比例条件下，不同的溶剂组合所调配的工作墨的黏度也不尽相同。
 通常所用的混合溶剂的溶解能力并不是单一溶剂的溶解能力的加权平均值。
一般来说，相对于依次加入单种溶剂，混合溶剂的溶解性更强。
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编辑推荐

《实用凹印工艺与操作》可以作为企业从业人员技术培训教材，也可以作为一线操作人员参考指导。
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