
第一图书网, tushu007.com
<<印后加工500问>>

图书基本信息

书名：<<印后加工500问>>

13位ISBN编号：9787514202564

10位ISBN编号：7514202560

出版时间：2011-8

出版时间：印刷工业出版社

作者：刘琳琳,金银河

页数：318

字数：292000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<印后加工500问>>

内容概要

刘琳琳、金银河主编的《印后加工500问》以问答形式，面向印后加工操作一线从业人员，突出知识普
及与指导操作相结合；根据印后自动化、加工联线发展趋势，删减了部分手工操作工艺内容以及过于
深奥的专业理论内容；结合印后加工工艺最新发展，并参考相关资料，加强了对新工艺、新设备及具
体操作要领的介绍；鉴于数字印刷发展带来的印后工艺变革，本次专门增加了第八章数码印刷品的印
后加工，介绍了用于短版印刷的印后加工设备与工艺。
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书籍目录

第一章  印刷品的光泽加工
  1．纸印刷品光泽加工各种方法的特点是什么？

  2．什么是印刷品的覆膜工艺？

  3．覆膜用塑料薄膜主要有哪几种？

  4．塑料薄膜的表面张力供印刷和复合涂布时分别应达到多大值？
为什么？

  5．覆膜用塑料薄膜为什么在复合前(印前)均要进行预处理？

  6．目前生产中主要采用什么方法进行塑料薄膜的复合前(印前)预处理？
其工艺要点是什么？

  7．什么是在线涂层薄膜预处理法？

  8．怎样利用表面张力测试笔测试塑料薄膜预处理效果？

  9．怎样利用BOPP单面胶带进行剥离检测塑料薄膜预处理效果？

  10．怎样使用表面张力测定液测试塑料薄膜预处理效果？

  11．如何利用接触角检测法测试塑料薄膜预处理效果？

  12．覆膜工艺分为哪几种？

  13．覆膜对黏合剂的要求有哪些？

  14．覆膜时是否黏合剂涂布量越大黏结越牢固？

  15．常用的即涂型覆膜用黏合剂的性能哪种较好？

  16．如何选择黏合剂的溶剂？

  17．常用溶剂的性质如何？

  18．即涂型覆膜机的操作程序有哪几个步骤？

  19．覆膜前对印刷品进行敲纸操作的目的与操作方法是什么？

  20．各类印刷品对黏合剂涂布量有何不同要求？

  21．怎样调节覆膜机上胶辊与涂胶辊间的间隙？
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  22．覆膜机纸张输送带前方小胶辊的间隙如果不一致，应如何调整？

  23．覆膜机打压力、送膜、切边操作需注意什么问题？

  24．检查覆膜质量的主要内容有哪些？

  25．覆膜机对加油部位与加油周期是怎样要求的？

  26．覆膜机进膜涂胶部分易出现什么故障？

  27．覆膜机的烘道和电器控制部分易出现什么故障？

  28．覆膜机收料部分易出现什么故障？

  29．印刷品墨层状况及墨层厚度对覆膜质量有什么影响？

  30．印刷品印刷油墨的类型对覆膜质量有什么影响？

  31．印刷品油墨冲淡剂的使用对覆膜质量有什么影响？

  32．燥油的加放对覆膜质量有什么影响？

  33．喷粉的加放对覆膜质量有什么影响？

  34．金、银墨印刷品对覆膜质量有什么影响？

  35．印刷品墨层干燥状况对覆膜质量有什么影响？

  36．覆膜车间的环境相对湿度对覆膜质量有什么影响？

  37．复合温度对覆膜质量有什么影响？

  38．复合压力与覆膜质量有什么关系？

  39．黏合剂的涂布状况对覆膜质量有什么影响？

  40．BOPP薄膜放卷速度、复合成品收卷速度变化对纸塑复合产品质量的影响是什么？

  41．试机覆膜时，应做什么抽检测试？

  42．即涂覆膜常出现皱纸故障的原因是什么？
如何排除？

  43．什么叫覆膜的出膜与亏膜故障？

  44．即涂覆膜常见黏合不良故障产生的原因是什么？
如何排除？
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  45．即涂覆膜常见“花膜”(起泡)故障的原因是什么？
如何排除？

  46．即涂覆膜常出现涂覆不匀故障的原因是什么？
如何排除？

  47．即涂覆膜常出现皱膜故障的原因是什么？
如何排除？

  ⋯⋯
第二章  印刷品立体效果的加工
第三章  印刷品表面金属光泽的加工
第四章  印刷品的功能性加工
第五章  印刷品的成型加工
第六章  书刊、本册类印刷品的装订加工
第七章  报纸印后加工
第八章  数码印刷品的印后加工
主要参考书目
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章节摘录

　　采用平压平烫印机进行大面积烫印或烫印表面光滑无孔的基材时，因烫印箔与基材之间的空气无
法排出，阻止了烫印箔与基材很好的黏合，所以会出现无法烫印或出现气泡的现象。
　　圆压圆烫印的特点主要在于线性接触，在烫印细节的表现和大面积实地烫印转移上，相对于平压
平的面接触烫印来说，效果更好，但对于三维烫印来说，圆压圆烫印的表现就不如平压平了。
对于一些设计比较复杂的，必须通过多次烫印才能完成的印件来说，平压平烫印的适应性也更灵活。
在覆膜后的纸张上烫印时，因为要求电化铝与薄膜的热接触时间不能过长，但又要保证电化铝能正常
转移，故在采用同种覆膜用电化铝的情况下，只有圆压平的烫印方式才能胜任。
因为圆压平烫印方式为线接触，整张纸烫印时间较长，但均匀分布于每一线上的接触时间很短，从而
不致破坏覆膜层，且温度均匀，更能显现出烫印电化铝的亮丽效果。
当烫印大面积电化铝（如实地、通版线条）时，圆压平烫印方式也优于平压平烫印方式。
因为圆压平的线接触方式更易于电化铝剥离及空气的彻底排除，有效地解决了平压平烫印中常出现的
烫印不实及糊版和难于控制薄纸的走纸平稳性等现象。
平压平烫金机虽然在解决烫印精度上存在较大困难，但烫印速度快，适于加工大批量的长版活。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《印后加工500问》包括：印刷品的光泽加工；印刷品立体效果的加工；印刷品表面金属光泽的加
工；印刷品的功能性加工；印刷品的成型加工；书刊、本册类印刷品的装订加工；报纸印后加工；数
码印刷品的印后加工。
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