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内容概要

　　《塑料成型加工技术问答丛书：塑料吹塑成型技术问答》以一问一答的形式，从塑料吹塑成型加
工的原理出发，对塑料吹塑成型加工所涉及的材料、设备、模具、工艺及最新技术发展情况的相关重
要知识点和常见问题进行了详细解答。
《塑料成型加工技术问答丛书：塑料吹塑成型技术问答》适合塑料材料研究、产品设计、成型加工、
企业管理、销售人员及相关专业师生阅读参考，也可供初学者和技术工人自学使用。
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章节摘录

　　49 挤出吹塑机如何分类？
　　塑料挤出吹塑机主要由加料装置、挤压装置、储料缸、（液压）传动系统、控制部分（芯模位置
液压控制系统及型坯壁厚控制器）、紧固吹气部分和容器运送及冷却装置等组成。
挤出吹塑机若按可制造吹塑容器的最大容器来分，有小型吹塑机、中型吹塑和大型吹塑机。
小型吹塑机用于制造瓶及5L以下的容器；中型吹塑机用于制造5～60L的箱包及工业配件；大型吹塑机
用于制造50L以上的容器。
以上是相对而言的，随着塑料工业技术水平的发展，挤出吹塑成型机制作的中空制品的容量也在不断
增大，目前已能生产容量在2000L以上的成型机组，亦已投入商业化生产。
　　挤出吹塑机若按型坯机头的结构来分，有普通直角机头吹塑机、反复螺杆吹塑机、柱塞储料腔式
吹塑机、带储料缸直角机头吹塑机、带多点程控储料缸直角机头吹塑机等。
　　挤出吹塑机若按锁模装置（模具）的形式来区分，有单模吹塑机、铰链式单模吹塑机、双模或多
模往复式吹塑机、多模垂直式吹塑机、多模转盘式吹塑机等。
　　50 挤出吹塑机的工作原理是什么？
　　挤出吹塑机工作原理如图3-1所示。
　　挤出机将熔融物料挤入储料缸，当储料缸料位上升到一定高度时，位移传感器2发出一个检测信
号，控制部分收到这一信号后，按预先调整好的程序输出一段由若干电压值组成的模拟信号，经比例
放大器驱动比例阀动作，通过控制缸的运动来调整口模一型芯的间隙（型坯的壁厚）。
与此同时，储料缸活塞向下运动，挤出型坯。
口模－型芯的间隙由程序运行前的预置数据决定，所以型坯壁厚可以任意调整。
当预置电压值输出结束，控制型芯向下运动，关闭间隙，同时割刀将坯割断，使其进入模具，然后吹
气。
经冷却后，用机械手夹出制品。
在口模一型芯的间隙关闭后，熔融物料再次被挤入储料缸，为下次喷射做准备。
　　⋯⋯
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编辑推荐

张治国主编的《塑料吹塑成型技术问答》是塑料成型加工技术问答丛书之一。
全书共分七章，内容包括：塑料吹塑成型原理，吹塑成型主要原材料，吹塑成型设备，吹塑成型模具
，吹塑成型工艺，吹塑制品的修饰，吹塑制品性能检测。
适合塑料材料研究、产品设计、成型加工、企业管理、销售人员及相关专业师生阅读参考，也可供初
学者和技术工人自学使用。
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