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内容概要

　　顾其俊主编的《数控机床操作与编程技能实训教程》是根据教育部实施“职业院校数控技术应用
专业领域紧缺人才培养工程”中对数控技术应用技能型人才紧缺的培养指导方案，按照数控机床的实
际操作流程并适合初学者的要求来编写的。
本书主要介绍了FANUC、西门子、华中这三种数控系统的控制面板操作、机床对刀操作以及这三种系
统的常用编程指令，典型零件的加工编程。
本书的特点是控制面板及对刀操作的直观性、可操作性，指令介绍的系统性和例题的代表性，力求做
到基础知识介绍与实际机床操作的完好结合。

　　《数控机床操作与编程技能实训教程》可作为高职高专和中职院校数控专业进行数控机床编程以
及操作实践的指导教材，也可作为各类数控培训机构的培训教材以及企业数控机床操作员学习和提高
的参考书。
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第4章　FANUC 0i—Mc系统数控铣床(加工中心)操作与编程
　4.1　FANUC 0i—MC系统数控铣床(加工中心)操作
　　4.1.1　机床主要技术参数
　　4.1.2　数控铣床(加工中心)安全操作规程
　　4.1.3　FANuc 0i—MC系统数控铣床(加工中心)的基本操作
　　4.1.4　机床操作控制面板介绍(FANUC 0i MATE—MC)
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　　4.3.5　刀具功能
　4.4　常用准备功能(G功能)的使用介绍
　　4.4.1　常用轮廓加工G代码介绍
　　4.4.2　常用固定循环指令介绍
第5章　SIEMENS—802D系统数控铣床操作与编程
　5.1　SSIEMENS—802D系统数控铣床操作
　　5.1.1　机床主要技术参数
　　5.1.2　SIEMENS—802D机床操作控制面板介绍-
　　5.1.3　SIEMENS—802D数控铣床的基本操作
　　5.1.4　试切法对刀操作
　5.2　SIEMENS—802D系统编程
　　5.2.1　程序格式
　　5.2.2　准备功能G代码
　　5.2.3　辅助功能M代码
第6章　华中HNC—22M系统数控铣床(加工中心)操作与编程
　6.1　华中HNC—22M系统数控铣床(加工中心)操作
　　6.1.1　机床主要技术参数
　　6.1.2　华中HNC—22M机床操作控制面板介绍及应用
　　6.1.3　华中HNC—22M系统数控铣床(加工中心)对刀
　6.2　华中HNC—22M系统编程
　　6.2.1　程序格式
　　6.2.2　准备功能G代码
　　6.2.3　辅助功能M指令
第7章　数控铣床(加工中心)加工练习题
附录　典型数控车床和铣床控制面板介绍
　附录A　数控车床的机床控制面板图样
　附录B　数控铣床(加工中心)的机床摔制面板图样
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章节摘录

　　1.对刀点的确定　　对刀点是工件在机床上定位装夹后，用于确定工件坐标系在机床坐标系中位
置的基准点。
对刀点可选在工件上或装夹定位元件上，但对刀点与工件坐标点必须有准确、合理、简单的位置对应
关系，方便计算工件坐标系的原点在机床上的位置。
一般来说，对刀点最好能与工件坐标系的原点重合。
　　2.换刀点的确定　　在使用多种刀具加工的铣床或加工中心上，工件加工时需要经常更换刀具，
换刀点应根据换刀时刀具不碰到工件、夹具和机床的原则而定。
　　3.数控铣床的常用对刀方法　　对刀操作分为x、Y向对刀和z向对刀。
对刀的准确程度将直接影响加工精度。
对刀方法一定要同零件加工精度要求相适应。
　　根据使用的对刀工具的不同，常用的对刀方法分为以下几种：　　（1）试切对刀法。
　　（2）采用光电寻边器、偏心寻边器和z轴设定器等工具对刀法。
　　（3）顶尖对刀法。
　　（4）百分表（或千分表）对刀法。
　　（5）塞尺、标准芯棒和块规对刀法。
　　（6）专用对刀器对刀法。
　　根据选择对刀点位置和数据计算方法的不同，可分为单边对刀、双边对刀、转移（间接）对刀法
和“分中对零”对刀法（要求机床必须有相对坐标及清零功能）等。
　　（1）试切对刀法：简单方便，但会在工件表面留下切削痕迹，且对刀精度较低。
以下以方形零件为例进行对刀。
　　⋯⋯
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