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内容概要

　　《中等职业教育改革创新规划教材：数控铣削加工技术项目教程》根据数控铣中级国家职业标准
的培养目标和就业市场的实际岗位需求，以中职生职业素养所必需的基本技能和基本知识为原则，共
设计了6个项目：除数控铣削的基本认知外，还有沟槽、轮廓、平面和曲面的铣削、孔的加工和综合
工件的加工。
其中，沟槽、轮廓和孔的加工是《中等职业教育改革创新规划教材：数控铣削加工技术项目教程》的
重点。
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章节摘录

版权页：插图：1987年5月27日，日本警视厅逮捕了日本东芝机械公司铸造部部长林隆二和机床事业部
部长谷村弘明。
东芝机械公司曾与挪威康士堡公司合谋，非法向苏联出口大型铣床等高技术产品，林隆二和谷村弘明
被指控在这起高科技走私案中负有直接责任。
此案引起国际舆论一片哗然，这就是冷战期间对西方国家安全危害最大的军用敏感高科技走私案件之
一——东芝事件。
20世纪60年代末，苏联情报机关在美国海军机要部门建立的间谍网不断获得美国核潜艇跟踪苏联潜艇
的情报。
苏联潜艇的噪声很大，美国海军在200海里以外就能侦测到，苏军如果不能及早消除潜艇噪声，不管建
造多少潜艇，打起仗来，它们都逃脱不了“折戟沉沙”的命运。
要消除潜艇噪声，必须制造出先进的螺旋桨，而这必须要有计算机控制的高精度机床才行。
高性能的机床是“巴黎统筹委员会”（由北约国家和日本等15国组成）严格限制的产品，该委员会明
文规定，具有三轴以上的数控机床属战略物资，禁止向苏联、东欧等共产主义国家出口。
为了改变本国潜艇面临的危险局面，苏共中央政治局指示，要不惜一切代价从西方国家获取精密加工
方面的高新技术。
1979年年底，苏联克格勃经过精心策划终于找到了机会。
克格勃高级官员奥西波夫以全苏技术机械进口公司副总经理的身份，通过日本和光贸易股份公司驻莫
斯科事务所所长熊谷独与日本伊藤忠商社、东芝公司和挪威康士堡公司接上了头。
在巨大的商业利益的诱惑下，东芝公司和康士堡公司同意向苏联提供四台MBP-110S型九轴数控大型船
用螺旋桨铣床，此项合同成交额达37亿日元。
这种高约10米、宽22米、重250吨的铣床，可以精确地加工出巨大的螺旋桨，使潜艇推进器发出的噪声
大大降低。
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编辑推荐

《数控铣削加工技术项目教程》是中等职业教育改革创新规划教材之一。
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