
第一图书网, tushu007.com
<<数控原理与系统>>

图书基本信息

书名：<<数控原理与系统>>

13位ISBN编号：9787512400139

10位ISBN编号：7512400136

出版时间：2010-2

出版时间：北京航空航天大学出版社

作者：蒋丽 编

页数：206

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控原理与系统>>

前言

本套数控（模具）专业系列教材立足培养21世纪的高新技能专业人才，针对高等职业教育的特点，体
现高等职业教育在实用性、新颖性和通用性方面的特殊要求，贯彻培养学生应用能力和创新素质的方
针。
在编写时力求贯彻少而精、理论联系实际的原则，内容适度、易懂，突出理论知识的应用，加强针对
性。
本书全面贯彻有关现行国家标准，充分体现了理论内容“以必需、够用为度”的特点，贯彻通俗易懂
、循序渐进的原则，重点培养学生分析问题、解决问题的能力。
本书可作为普通高职高专以及民办高等学校机类与机电类数控（模具）专业的教材，也可供有关的工
程技术人员参考。
本书主要介绍数控系统的基本概念、软硬件结构特点及基本工作原理，并对数控机床的各组成部分进
行了结构、原理及控制应用的介绍，便于读者对数控整体的把握。
本书还对目前常用的数控系统的结构与工作原理以及现代数控系统的发展趋势进行了简要介绍。
全书共分8章：第1章介绍数控系统的基本概念与分类方法，并简要介绍现代数控系统的发展趋势；第2
章介绍数控系统的插补原理与刀具补偿原理；第3章介绍数控系统的软、硬件结构，并简要介绍数控
系统通信与网络技术；第4章介绍数控机床伺服驱动系统的驱动与控制；第5章介绍数控机床主轴的驱
动与控制；第6章介绍数控机床用可编程控制器的原理、指令系统及应用实例；第7章介绍数控机床中
应用的位置检测元件；第8章介绍目前常用数控系统的结构及工作原理。
本书由蒋丽、刘朝华、邓三鹏、赵巍、李彬、陈振东共同编写。
其中，蒋丽编写第1、6章，刘朝华编写第3、7章，邓三鹏编写第5章，赵巍编写第2章，李彬编写第4章
，陈振东编写第8章。
本书由蒋丽担任主编，刘朝华担任副主编。
本书在编写过程中得到了天津工程师范学院机械工程系数控维修教研室各位老师的大力支持和帮助，
在此深表谢意。
由于编者水平所限，书中难免存在缺点和错误，敬请广大同行和读者批评指正。
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内容概要

全书共分8章： 第1章介绍数控系统的基本概念与分类方法，并简要介绍现代数控系统的发展趋势；
第2章介绍数控系统的插补原理与刀具补偿原理；第3章介绍数控系统的软、硬件结构，并简要介绍数
控系统通信与网络技术；第4章介绍数控机床伺服驱动系统的驱动与控制；第5章介绍数控机床主轴的
驱动与控制；第6章介绍数控机床用可编程控制器的原理、指令系统及应用实例；第7章介绍数控机床
中应用的位置检测元件；第8章介绍目前常用的数控系统的结构及工作原理。
    本书可作为普通高职高专以及民办高等学校机类与机电类数控（模具）专业的教材，也可供有关的
工程技术人员参考。
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书籍目录

第1章 数控系统概述第2章 数控系统的插补原理与刀具补偿原理第3章 数控系统的软硬件及相关技术
第4章 数控机床伺服驱动系统第5章 主轴驱动与控制第6章 数控机床用可编程控制器第7章 数控机床用
位置检测元件第8章 常用数控系统参考文献
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章节摘录

插图：2.伺服驱动伺服驱动控制装置是数控系统与机床本体之间的电传动联系环节，包括进给轴伺服
驱动装置和主轴伺服驱动装置。
进给轴伺服驱动装置由位置控制单元、速度控制单元、电动机和测量反馈单元等部分组成。
它按照数控装置发出的位置控制命令和速度控制命令正确驱动机床进给部件移动。
每个做进给运动的部件都配有一套伺服驱动系统。
伺服驱动系统有开环、半闭环和闭环之分。
在半闭环和闭环伺服驱动系统中，利用位置检测装置，间接或直接测量执行部件的实际进给位移，与
数控装置发出的指令位移进行比较后，按闭环原理，将其误差转换放大后控制执行部件的进给运动。
主轴伺服驱动装置主要由速度控制单元组成，实现无级调速控制。
主轴伺服控制必要时还需“定向准停”等位置控制功能。
3.辅助控制装置辅助控制装置是介于数控装置与机床机械、液压部件之间的控制系统。
它与一般的普通机床电气类似，但为提高可靠性，各类抗干扰措施需更加完善。
它的主要作用是接收数控装置发出的主轴的转速、转向和启／停指令，刀具的选择和交换指令，冷却
、润滑装置的启／停指令，工件的松开、夹紧指令，工作台的分度指令，排屑装置启／停等辅助装置
控制指令，经必要的编译和逻辑判断、功率放大后驱动相应的电器、液压、气动和机械部件，完成指
令规定的动作。
过载等监控检测信号及行程开关信号也经辅助控制装置送到数控装置进行处理。
4.机床本体机床本体指的是数控机床机械结构实体。
它与传统的机床基本相同，同样由主传动系统、进给传动系统、工作台、床身、立柱以及液压气动系
统、润滑系统、冷却装置等部分组成。
但为了满足数控的要求，充分发挥机床的性能，它在整体布局、外观造型、传动系统结构、操作机构
等方面都发生了很大变化，在精度、刚度、抗震性及自动化控制水平等方面要求更高。
对于加工中心类的数控机床，还配置有存放刀具的刀库、交换刀具的机械手等部件。
数控机床的机床本体是在普通机床的基础上发展而来的，但也做了很多改进和提高，它的主要特点如
下：（1）大多数数控机床采用了高性能的主轴及伺服传动系统，因此数控机床的机械传动结构得到
了简化，传动链较短。
（2）为了适应数控机床连续地自动化加工，数控机床机械结构具有动、静刚度高，抗振性好，阻尼
精度及耐磨性高，热变性小等特点。
（3）进给传动多采用高效传动部件，如滚珠丝杠副、直线滚动导轨副等。
（4）多数数控机床采用了刀库和自动换刀装置，有的还具有工件自动交换装置，以提高机床工作效
率。
（5）多数数控机床采用了全封闭罩壳，以保证数控机床进行自动加工时的操作安全。
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编辑推荐

《数控原理与系统》：模具产业的蓬勃发展，对模具专业技术人才，特别是模具专业技能型人才的需
求，不论在数量上还是在质量上都越来越大。
天津工程师范学院按照“以服务为宗旨，以就业为导向，以能力为本位”的方针，由其制造领域职业
能力建设研究所，组织国内具有多年生产、教学、管理经验的教师和工程技术人员，编写了本套新版
模具教材，为模具及其相关专业的教学以及岗位培训提供智力支持。
丛书内容机械CAD／CAM、机械制造技术、模具CAD／CAM／CAE、数控机床编程与操作实训、数
控机床及操作、数控原理与系统、塑料模具设计、液压与气动控制技术。
丛书特点通用：基于课程的专业知识、能力构成及其技术特点，遵照教学大纲的统一要求；实用：理
论以必须、够用为度，紧密联系实际，以培养一线高素质技能型人才为目标；新颖：融入教改对传统
知识的整合与更新，突出相应岗位特点；全面：提供网络式丰富教学资源，搭建课程建设、技术交流
、图书编写的教学平台。
丛书适用高职、高专、民办高校、三本、中职等院校的模具及其相关专业的教材；模具及其相关专业
岗位、竞赛的培训用书；机械类本科生知识拓展及生产技能学习的参考书；工程技术人员的自学和参
考用书。
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