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内容概要

《机电一体化技能型人才用书:数控加工编程与操作》以数控车床、加工中心的编程与操作为核心，
以FANUC数控系统为主，按照学习与教学的规律，深入浅出地介绍了数控机床的工作过程、数控加工
工艺、数控车削与铣削的编程、数控机床的操作以及典型零件的应用实例等内容，加工中心和数控车
床安全操作规程，数控机床的维护和保养。
章节后设有思考与练习题，便于学生更好地掌握所学内容，书的最后附有FANUC指令对照表。
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章节摘录

版权页：   插图：   数控加工工艺过程是利用切削刀具在数控机床上直接改变加工对象的形状、尺寸、
表面位置、表面状态等，使其成为成品或半成品的过程。
 数控加工与通用机床加工相比较，在许多方面遵循的原则基本一致。
但由于数控机床本身自动化程度较高，控制方式不同，数控加工工艺相应地形成了以下几个特点。
 1.工艺的内容十分具体 在用普通机床加工时，工艺中工步的划分与顺序安排、刀具的几何形状、走刀
路线及切削用量等工艺问题，在很大程度上都是由操作工人根据自己的实践经验和习惯自行考虑而决
定的，一般无须工艺人员在设计工艺规程时进行过多地规定。
而在数控加工时，上述这些具体工艺问题，不仅仅成为数控工艺设计时必须认真考虑的内容，而且还
必须作出正确地选择并编人加工程序中。
也就是说，本来是由操作工人在加工中灵活掌握并可通过适时调整来处理的许多具体工艺问题和细节
，在数控加工时就转变为编程人员必须事先设计和安排的内容。
 2.工艺的设计非常严密 数控机床虽然自动化程度较高，但自适性差。
它不能像通用机床在加工时可以根据加工过程中出现的问题，比较灵活自由地进行适时的人为调整。
故在数控加工工艺设计中必须注意加工过程中的每一个细节。
同时，在对图形进行数学处理、计算和编程时，都要力求准确无误，以使数控加工顺利进行。
在实际工作中，由于一个小数点或一个逗号的差错就可能酿成重大机床事故和质量事故。
 3.注重加工的适应性 由于数控加工自动化程度高、质量稳定、可多坐标联动、便于工序集中，但价格
高，操作技术要求高等特点均比较突出，因此加工方法、加工对象选择不当往往会造成较大损失。
为了既能充分发挥出数控加工的优点，又能达到较好的经济效益，在选择加工方法和对象时要特别慎
重，甚至有时还要在基本不改变工件原有性能的前提下，对其形状、尺寸、结构等作适应数控加工的
修改。
 一般情况下，在选择和决定数控加工内容的过程中，有关工艺人员必须对零件图或零件模型作足够具
体与充分的工艺性分析。
在进行数控加工的工艺性分析时，编程人员应根据所掌握的数控加工基本特点及所用数控机床的功能
和实际工作经验，力求把这一前期准备工作做得更仔细、更扎实一些，以便为下面要进行的工作铺平
道路，减少失误和返工、不留遗患。
 根据大量加工实例分析，数控加工中失误的主要原因多为工艺方面考虑不周和计算与编程时粗心大意
。
因此在进行编程前做好工艺分析规划是十分必要的。
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编辑推荐

《机电一体化技能型人才用书:数控加工编程与操作》以情境教学为主导，以项目任务来讲解，同时附
有光盘，内有作者国外考察学习的加工视频及平时在教学中积累的大量教学动画实例、教学课件。
《机电一体化技能型人才用书:数控加工编程与操作》适合作为高等职业技术学院和技师学院数控技术
应用、模具设计与制造、机械制造及自动化等专业的教学用书，也可供相关工程技术人员学习及培训
使用。
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